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BESPRIJEKORNA KVALITETA. SVAKI PUT.
NEMAMO STO SKRIVATI.

Proizvodi Technogips Pro dizajnirani su tako da znacajno premasuju
zahtjeve uskladenih europskih standarda, a njihova kvaliteta stalno se
prati strogom internom kontrolom proizvodnje.

MINIMALNA POTROSNJA ENERGIJE.

MINIMALNE STETNE EMISIJE.

Visokotehnoloska proizvodna linija minimizira potrosnju energije. Prirodni plin je
glavni izvor energije u proizvodnom procesu gipsanih ploca Technogips Pro.
Na taj nacin Stetne emisije smanjene su na minimum.

100% RECIKLIRANI PAPIR KORISTI SE ISKLJUCIVO U NASOJ PROIZVODNUJI.
Reciklirani papir koristi se u proizvodnji gipsanih ploca, kao i za ambalazu suhih smjesa.
To ne samo da pomaze u ocuvanju nasih Suma, vec i Stedi velike koliCine energije
potrebne za proizvodnju novog papira.

PROIZVODNJA BEZ OTPADA.

Gipsane ploce koje iz bilo kojeg razloga ne produ strogu kontrolu kvalitete izdvajaju
seirezu na trake. Te trake zamjenjuju drvene palete koje se tradicionalno koriste
za pakiranje. Suhe gipsane smjese se recikliraju.

CERTIFIKATI

Proizvodi Technogips Pro ispunjavaju sigurnosne zahtjeve jer su provedeni postupci za ocjenu sukladnosti opisani
u Uredbi 305/20711 EU o gradevinskim proizvodima.

The mark of

responsible forestry
FSC

www.fsc.org FSC® C138031

Pazite na FSC® oznaku na nasim
certificiranim proizvodima. EPD Verified



ZASTO JE SUHA GRADNJA
TAKO POPULARNA?

9 CINJENICAKOJEMOZDA ZNATE,AMOZDA INEZNATE O SUHOJRADNJI

Glavni razlog odabira suhe gradnje je brza i jednostavna instalacija. Prema najnovijim procjenama,
vrijeme izvodenja suhe gradnje je 3 do 4 puta krace u usporedbi s klasi¢nim zidovima od opeke.
Sustavna rjeSenja Technogips Pro omogucuju brz i ucinkovit radni proces, sto rezultira smanjenim

troSkovima rada.

1. SVAKA KAP JE BITNA

Za razliku od klasi¢énih zidarskih radova,
suha gradnja zahtijeva 95% manje vode.
Gradnja masivnih zidova povecéava
potrebu za vodom, §to znacajno
produzuje vrijeme izvodenja

2. LAKOCA

8 do 10 puta lakse od zidova od

opeke. Manja vlastita tezina znacajno
smanjuje ukupno optereéenje na nosivu
konstrukciju zgrade.

3. GLATKOCA

Gipsane plocCe stvaraju savr$eno glatku i
ravnu povrsinu, spremnu za dekoraciju u
najkraéem moguéem roku.

4. JEDNOSTAVNA POPRAVKA
| ODRZAVANJE

Za razliku od tradicionalnih metoda
gradnje, suhi zidovi se lako i brzo mogu
rastaviti ili popraviti bez potrebe za
ruSenjem.

5. SLOBODA DIZAJNA

Metode suhe gradnje omogucuju
pregradivanje prostora prema
individualnim potrebama. Laki pregradni
zidovi i stropovi iznimno su mobilni,
omogucdujuci gotovo beznaporan proces
personalizacije interijera.

4 | GIPSANE PLOGE

6. TOPLINSKA UDOBNOST

Mineralna vuna, tradicionalno
umetnuta u Supljine izmedu
profila suhe gradnje, izvrstan
je izolator koji osigurava
optimalnu toplinsku udobnost
u prostorijama.

7. ZASTITA OD POZARA

Certificirani pregradni zidovi
i stropovi od suhe gradnje
ucinkovita su rjesenja za
poboljsanje protupozarne
sigurnosti zgrada.

8. AKUSTICKA UDOBNOST

Pregradni zidovi i stropovi od
suhe gradnje pruzaju izvrsnu
zvucnu izolaciju.

9. BRIGA ZA PRIRODU

Gipsane ploce Technogips Pro
izradene su od FGD gipsa i
recikliranog papira — sirovina koje
Cuvaju iscrpive prirodne resurse.

=TECHNOGIPSero
STANDARDNA

GIPSANA PLOCA I
TipA

Namijenjena za unutarnju primjenu u sustavima
suhe gradnje, poput pregradnih zidova, okna,
obloga zidova i spustenih stropova u prostorijama
s normalnom razinom vlage.

|

zako$eni uzduzni rub (TE)

Klasifikacija i certifikati:

0
Tip A \ s J :3 The mark of
F SC responsible forestry

EN 520:2004 + A1:2009 EPD Verified oiseors Fec® C138031

TESTIRANO RJESENJE. BESPRIJEKORNA CVRSTOCA. SVAKI PUT.

Lagan, jednostavan za rezanje i montazu.

Moze se montirati na metalnu konstrukciju profila za suhu gradnju ili izravno pricvrstiti
na zidarske radove (suha Zbuka) uz pomo¢ gipsanog ljepila FIX.

Stvara glatku, stabilnu i trajnu povrsinu spremnu za dekorativhu obradu.

Element sustavnih rjeSenja za protupozarnu zastitu Technogips Pro.

Element sustavnih rjeSenja za zvu¢nu izolaciju Technogips Pro.

Osigurava zdravu okolinu s regulacijom vlage.

Idealan za unutarnju primjenu u prostorijama s normalnom vlagom do 60%.

DEBLJINA SIRINA* (mm) DULJINA* (mm) TEZINA (kg/m?) PLOCA/PALETA
1200 2000, 2500, 2600 6.80 70
1200 2000, 2500, 2600, 2700, 2800, 3000 8.20 60
600 2000 8.20 60
1200 2000 11.50 50
1200 2000 13.00 40

*Technogips Pro moze proizvesti nestandardne dimenzije na prethodni zahtjev.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

[1

Samourezni vijci

Premium profili Z140 FUGA i papirna bandazna traka

GIPSANE PLOGE | 5
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GIPSANE PLOCE
OTPORNE NA VLAGU

Tip H2

Namijenjene za unutarnju primjenu u sustavima
suhe gradnje, poput pregradnih zidova, okna,
obloga zidova i spustenih stropova u prostorijama
s visokim razinama relativne vlage tijekom kratkih
vremenskih razdoblja, npr. kuhinje, kupaonice,
praonice rublja i slicno.

|

zakoseni uzduzni rub (TE)

Klasifikacija i certifikati:

‘ € Tip H2 \ &E The mark of
FSC responsible forestry

EN 520:2004 + A1:2009 EPD Verified niseors Fec" C138031

OTPORNOST NA VLAGU. BESPRIJEKORNA CVRSTOCA. SVAKI PUT.

Povecana otpornost na vlagu (Tip H2).

u prostorijama s visokom razinom vlage.
Lagan materijal, jednostavan za rezanje i montazu.
Osigurava zdravu okolinu s regulacijom vlage.

tijekom kratkih vremenskih razdoblja.

Posjeduje sve prednosti i svojstva standardnih gipsanih ploca.

Stvara ¢vrstu, stabilnu i trajnu podlogu spremnu za keramicke plocice

Idealna za unutarnju primjenu u prostorijama s pove¢anom vlagom do 70%

DEBLJINA SIRINA* (mm) DULJINA* (mm) TEZINA (kg/m?) PLOCA/PALETA
1200 2600 6.80 70
1200 2000, 2500, 2600, 2800, 3000 8.80 60
600 2000 8.80 60
1200 2000 13.00 50
1200 2000 15.00 40

*Technogips Pro moze proizvesti nestandardne dimenzije na prethodni zahtjev.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

<%

Super Premium C4 ili C5 profili Samourezni vijci

6 | GIPSANE PLOGE

FUGA hydro
i papirna bandaZna traka
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GIPSANE PLOCE
OTPORNE NA POZAR | VLAGU

Tip DFH2

Namijenjene za unutarnju primjenu u sustavima

suhe gradnje, poput pregradnih zidova, okna, obloga
zidova i spustenih stropova u prostorijama s visokim
razinama vlage tijekom kratkih vremenskih razdoblja
te povecanim zahtjevima za protupozarnu zastitu, kao
Sto su javne kuhinje, svlacionice, laboratoriji i slicno.

— 1]

zako$eni uzduzni rub (TE)

Klasifikacija i certifikati:

c E Tip DFH2 @

EN 520:2004 + A1:2009 EPD Verified

The mark of
responsible forestry

FSC® C138031

S—— |

[-_HFE.!I.I |

TECHND

OTPORNOST NA VATRU. OTPORNOST NA VLAGU. SVAKI PUT.

- Visoka gustoca jezgre od gipsa za bolju zvuc¢nu izolaciju i stabilnost (Tip D).

+ Povecana otpornost na visoke temperature (Tip F).
+ Povecana otpornost na vlagu (Tip H2).

+ Element sustavnih rjeSenja za protupozarnu zastitu Technogips Pro.

+ Element sustavnih rjeSenja za zvucnu izolaciju Technogips Pro.

+ Osigurava zdravu okolinu s regulacijom vlage.

+ ldealna za unutarnju primjenu u prostorijama s pove¢anom vlagom do 70%

tijekom kratkih vremenskih razdoblja.

DEBLJINA  SIRINA* (mm) DULJINA* (mm) TEZINA (kg/m?) PLOCA/PALETA
o 1200 2000, 2500, 2600, 3000 10.00 60
L 1200 2000, 2500, 2600, 3000 12.00 50

*Technogips Pro moze proizvesti nestandardne dimenzije na prethodni zahtjev.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

<%

1§

Super Premium C4 ili C5 profili Samourezni vijci FUGA hydro

i papirna bandaZna traka

GIPSANE PLOGE | 7



=TECHNOGIPSero

GIPSANE PLOCE
OTPORNE NA POZAR

Tip DF

Namijenjene za unutarnju primjenu u sustavima
suhe gradnje, poput pregradnih zidova, okna,
obloga zidova i spustenih stropova u prostorijama
S povecanim zahtjevima za protupozarnu

zastitu, kao Sto su evakuacijski hodnici, stubista,
industrijski prostori i slicno.

|

zakoseni uzduzni rub (TE)

Klasifikacija i certifikati:

c E Tip DF ‘@

EN 520:2004 + A1:2009 EPD Verified

The mark of
responsible forestry

FSC*® C138031

OTPORNOST NA POZAR. BESPRIJEKORNA SNAGA. SVAKI PUT.

Posjeduje sve prednosti i svojstva standardnih gipsanih ploca.
+ Visoka gustoca jezgre od gipsa za bolju zvuénu izolaciju i stabilnost (Tip D).
Povecéana otpornost na visoke temperature (Tip F).
Element sustavnih rjeSenja za protupozarnu zastitu Technogips Pro.
Element sustavnih rjeSenja za zvucnu izolaciju Technogips Pro.
Osigurava zdravu okolinu s regulacijom vlage.

DEBLJINA  SIRINA* (mm) DULJINA* (mm) TEZINA (kg/m?) PLOCA/PALETA
L 1200 2000, 2500, 2600, 2700, 2800, 3000 10.00 60
[ 12.5mm B 2000 10.00 60
I 1200 2000 12.50 50
[ 18.0 mm* IRPI) 2000 15.00 40

*Technogips Pro moze proizvesti nestandardne dimenzije na prethodni zahtjev.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

] ‘

Samourezni vijci

FUGA i papirna bandazna traka

Premium profili Z140

8 | GIPSANE PLOGE
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GIPSANE PLOCE ZA ZVUCNU IZOLACIJU

| ZASTITU OD POZARA T

SOUND COMFORT EXTRA Tip DFIR

Namijenjene za unutarnju primjenu u sustavima
suhe gradnje, poput pregradnih zidova, okna,
obloga zidova i spustenih stropova u prostorijama
s povecanim zahtjevima za zvucnu izolaciju i
protupozarnu zastitu.

— 1]

zako$eni uzduzni rub (TE)

Klasifikacija i certifikati:

c E Tip DFIR @

EN 520:2004 + A1:2009 EPD Verified

The mark of
responsible forestry

FSC® C138031

IZVRSNA ZVUCNA IZOLACIJA | ZASTITA OD POZARA. SVAKI PUT.

Pruza visoku razinu zvucne izolacije za zidove i stropove.
+ Visoka gustoca jezgre od gipsa za bolju zvuénu izolaciju i stabilnost (Tip D).
- Povecana otpornost na visoke temperature (Tip F).
Element sustavnih rjeSenja za protupozarnu zastitu Technogips Pro.
Element sustavnih rjeSenja za zvu¢nu izolaciju Technogips Pro.
+ Osigurava zdravu okolinu s regulacijom vlage.

DEBLJINA  SIRINA* (mm) DULJINA* (mm) TEZINA (kg/m?) PLOCA/PALETA
L 1200 2000, 2600 12.00 40
L 1200 2000 14.00 40

*Technogips Pro moze proizvesti nestandardne dimenzije na prethodni zahtjev.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

] ‘

Samourezni vijci

Premium profili Z140

GIPSANE PLOCGE |

FUGA i papirna bandazna traka

9
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PREMIUM
GIPSANA PLOCA

TITAN BOARD Tip DFH1IR

Premium ploCa nove generacije, dizajnirana za
unutarnju primjenu u visokokvalitetnim sustavima
suhe gradnje, poput pregradnih zidova, okna,
obloga zidova i spustenih stropova, u prostorijama
s povecanim zahtjevima za protupozarnu zastitu,
zvucnu izolaciju, otpornost na vlagu i robusnost
prema mehanic¢kim udarcima.

Ploca je idealna za hotele, skole, bolnice, velike
komercijalne projekte i druge javne prostore.

— 1]

zako$eni uzduzni rub (TE)

Klasifikacija i certifikati:

‘ E Tip DFH1IR @

EN 520:2004 + A1:2009 EPD Verified

The mark of
responsible forestry

www.fsc.org FSC® C138031

SIGURNOST, UDOBNOST | TRAJNOST. SVAKI PUT.

+ Visoka gustoca jezgre od gipsa za bolju zvuc¢nu izolaciju i stabilnost (Tip D).
Povecana otpornost na visoke temperature (Tip F).
Najvisa klasa otpornosti na vlagu (Tip H1).
Otpornost na udarce i ogrebotine (Tip I).
Izvanredna ¢vrstoca i trajnost (Tip R).
Element sustavnih rjeSenja za protupozarnu zastitu Technogips Pro.
Element sustavnih rjeSenja za zvu¢nu izolaciju Technogips Pro.
Osigurava zdravu okolinu s regulacijom vlage.
Idealna za unutarnju primjenu u prostorijama s visokom vlagom do 90% tijekom kratkih
vremenskih razdoblja, uz osiguranu ventilaciju.

DEBLJINA SIRINA* (mm) DULJINA* (mm) TEZINA (kg/m?) PLOCA/PALETA

L 1200 2000, 2600 13.00 40

*Technogips Pro moze proizvesti nestandardne dimenzije na prethodni zahtjev.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

i |

Super Premium C4 ili C5 profili TITAN vijci TN 3.9x33/23 FUGA hydro
i papirna bandaZna traka

10 | GIPSANE PLOCE

PREMIUM
GIPSANA PLOCA

FIRE SHIELD Tip GM DFIR

FIRE SHIELD je inovativna ploca s jezgrom od gipsa oblozenom
staklenim vlaknima. Posebno dizajnirana da bude potpuno nego-
riva, klase A1, udovoljava najvisim zahtjevima za protupozarnu
zaStitu i zvucnu izolaciju, dok istovremeno pruza iznimnu izdrzlji-
vost i otpornost na mehanicke udarce, ogrebotine i udubljenja.
Primjenjiva u vrhunskim sustavima suhe gradnje za unutarnju
primjenu s povecanim zahtjevima za protupozarnu sigurnost,
poput pregradnih zidova, okna, obloga zidova, zastitnih obloga
nosivih ¢elicnih ili drvenih elemenata, kabelskih kanala, venti-
lacijskih kanala i drugih. Izvrsno rjeSenje za stambene, javne, W
komercijalne, rekreacijske i druge projekte male, srednje ili velike
velicine koji teze odrzivim metodama gradnje i stvaranju zdravog,

sigurnog i udobnog prostora za zivot i rad. Klasa A1
negoriva plo¢a

—]

Ravno rezani rub (SE) c € Tip GM DFIR

Klasifikacija i certifikati: EN 15283-1:2008

PREMIUM ZASTITA OD POZARA. SVAKI PUT.

+ Visoka gustoca jezgre od gipsa za bolju zvuc¢nu izolaciju i stabilnost (Tip D).
Povecana otpornost na visoke temperature (Tip F), klasa A1 - negoriva ploca.
Otpornost na udarce i ogrebotine (Tip I).

Izvanredna ¢vrstoca i izdrzljivost (Tip R).

Element sustavnih rjeSenja za protupozarnu zastitu Technogips Pro.
Element sustavnih rjeSenja za zvuc¢nu izolaciju Technogips Pro.
Osigurava zdravu okolinu s regulacijom vlage.

DEBLJINA  SIRINA* (mm) DULJINA* (mm) TEZINA (kg/m?) PLOCA/PALETA
0 1200 2000 10.50 50
0 1200 2000 12.70 40

*Technogips Pro moze proizvesti nestandardne dimenzije na prethodni zahtjev.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

]

TRy
Premium profili Z140 Samourezni vijci FUGA i bandazna
traka od staklenih vlakana

GIPSANE PLOGE | 11
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PREMIUM
GIPSANA PLOCA

BLUE BOARD Tip GM DFH1IR

Ploca visokih performansi namijenjena za primjenu

u vrhunskoj suhoj gradnji negorivih fasadnih sustava
(zidovi, obloge, strehe) te pregradnih zidova, okna,
zidnih obloga u prostorijama s povecanim zahtjevima
za protupozarnu zastitu, zvucnu izolaciju, otpornost na
vlagu i visoku otpornost na mehanicke udarce.

Idealna za javne kupaonice, tus kabine, rekreacijske
prostore, SPA centre i objekte uz vodu.

—

Ravno rezani rub (SE)

Klasifikacija i certifikati:

‘ E Tip GM DFH1IR @

Klasa A1

negoriva ploca

EN 15283-1:2008 EPD Verified
Povecana otpornost na vatru - Tip F Povecana otpornost na udar — Tip |
Minimalna absorpcija vode - Tip H1 Povecana otpornost na savijanje — Tip R

RJESENJE ZA FASADE. IZVRSNA CVRSTOCA. SVAKI PUT.

Omogucuje izgradnju fasadnih zidova metodom suhe gradnje, poveéavajuéi korisnu povrsinu

prostora za stanovanje.

Izvrsna otpornost na vlagu — pogodna za oblaganje unutarnjih zidova i stropova u prostorijama

s iznimno visokom razinom vlage (ukljucujuéi kondenzaciju).

Izvrsna otpornost na plijesan i gljivice — posebna staklena vlaknasta obloga sprjecava

stvaranje i rast organizama.

Izvanredna ¢vrstoc¢a — ojaCana jezgra u kombinaciji s ¢vrstom staklenom vlaknastom oblogom
pruza iznimnu ¢vrstoc¢u. Nosivost do 30 kg/m?2 keramicke obloge i ljepila.
+ Stvara stabilnu i ¢vrstu strukturu — iznimna otpornost na udarce i savijanje.
Idealna za unutarnju primjenu u prostorijama s visokom vlagom do 90% vremena, uz osiguranu ventilaciju.

DEBLJINA SIRINA* (mm) DULJINA* (mm)

1200 2000

TEZINA (kg/m?) PLOCA/PALETA

11.50 40

*Technogips Pro moze proizvesti nestandardne dimenzije na prethodni zahtjev.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

l

S

Super Premium C4 ili C5 profili Blue Board vijci TN 3.9x30 FUGA hydro i bandazna
traka od staklenih vlakana

12 | GIPSANE PLOCE

*za unutarnju primjenu

=TECHNOGIPSero

PRIMJENA:

FASADNI ZID
SA TANKOSLOJNOM ZAVRSNOM
ZBUKOM

FASADNI ZID
SA ETICS KOMPOZITNIM SUSTAVOM

FASADNI ZID
SA DEKORATIVNOM OBLOGOM

FASADNA OBLOGA
VANJSKIH STROPOVA

FASADNA OBLOGA NADSTRESNICA

PREGRADNI ZID / SPUSTENI STROP
U PROSTORIJAMA SA POVECANOM VLAGOM

GIPSANE PLOGE | 13
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STO CINI SUHE GIPSANE
SMJESE TAKO POSEBNIMA?

9 CINJENICA KOJE MOZDA ZNATE,
A MOZDA | NE ZNATE O SUHIM PSANIM SMJESAMA

Suhe gipsane smjese Technogips Pro apsolutno su Cisti proizvodi. One jamce potpunu sigurnost
pri koristenju u ku¢anstvu.

| to nije sve:

1. JAMSTVO KVALITETE

Omogudéuju postizanje savrsene povrsine
spremne za dekoracije i zavrSne premaze.
Svjetlija boja zavr$ne povrSine smanjuje
koli¢inu potrebne boje.

2. ZDRAVO OKRUZENJE

Suhe gipsane smjese Technogips Pro

reguliraju razinu vlage u prostorijama i

pruzaju zdravu okolinu s kontroliranom
vlagom.

3. DOBAR TOPLINSKI IZOLATOR

Suhe gipsane smjese Technogips Pro imaju
bolju toplinsku vodljivost A=0,34 W/(mK)

u usporedbi s vapneno-cementnim
Zbukama.

4. OTPORNOST NA POZAR
NasSe gipsane smjese usporavaju Sirenje

pozara. Kristalna voda u gipsu pretvara se 7. EKONOMICNOST

u paru pri temperaturama visSim od 100°C. . . . .
parup P Suhe gipsane smjese su ekonomicéne i u¢inkovite.

Mala koli¢ina proizvoda moze pokriti veliku

5. STEDI VRIJEME povrsinu, pruzajuci izvrsne rezultate!
Suhe gipsane smjese Technogips Pro ne
zahtijevaju veliku koli¢inu vode i nanose 8. OTPORNOST NA PUKOTINE

se u tankim slojevima, ¢ime se znacajno

skraéuje vrijeme izvedbe. Suhe gipsane smjese Technogips Pro dizajnirane

su tako da imaju ograni¢eno skupljanje pri susenju,
¢ime se smanijuje rizik od pukotina na minimum.
6. JEDNOSTAVNO ZA UPOTREBU

Suhe gipsane smjese Technogips Pro lako 9. PRAKTICNOST
se pripremaju i nanose. Dovoljno je dodati
vodu, promijeSati i proizvod je spreman za
upotrebu!

Raznolikost pakiranja od 5, 25 i 30 kg omogucuje
maksimalnu prakti¢nost na gradilistu, ovisno o
dostupnoj opremi!
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FIH JAKA PRIANJANJA. SVAKI PUT. KAKO SE RUKUJE SA GIPSANIM LJEPILOM FIX

GIPSANO LJEPILO FIX je liepilo na bazi gipsa koje se koristi 1. Priprema podloge: o ' o . -

ZA SUHU 2BUKU 7a izravno lijeplienje svih vrsta gipsanih Povrsma podloge mora bII’[I c.lsta, bez p'ra/s.lne i uIJa.! Eremam bez noswost.l moraju sg U|<|OI’1I’[I.. ngr'osk.opne podlog? po-
ploca na zidove od betona, siporeksa, trebno je prethodno grundirati odgovaraju¢im temeljnim premazom kako bi se kontrolirala upojnost i osigurala adhezija.
cigle itd., u prostorijama s normalnom 2. Priprema smjese:
razinom vlage. U Cistu, nemetalnu posudu djelomicno uliti vodu. Postupno dodavati potrebnu koliCinu FIX-a prema preporu¢enom omjeru

— 13 litara vode na vrecu od 25 kg, ili dok razina gipsane smjese ne dosegne 1-2 mm iznad razine vode. Ostaviti materijal
P da odstoji 3-5 minuta. Zatim smjesu mijesati ruéno pomocu gletera ili mehanic¢ki pomocu mijesalice pri niskoj brzini (400-
[ e | Izvrsno prianjanje na podlogu 800 o/min) dok se ne postigne homogena konzistencija bez grudica.

. o

3. Nanosenje: Ovisno o neravninama podloge, preporucu-
ju se tri metode montaze:

Vg
f@/} Besprijekorna Cvrstoca povrsine 1)

. 7

F[UGA ispunjivac¢
Gipsana plo¢a
Traka FIX
ljepila Masivni zid

s v 1)Za neravnine do 10 mm:

[ G} | Brzo postizanje Cvrstoce Koristi se metoda tankih slojeva. FIX se nanosi traka-
= ma duz cijelog perimetra pomocu nazubljenog gletera.
Ovisno o tezini montirane ploce, jedna ili dvije uzduzne
trake ljepila dodaju se u sredini ploce.

Wncosg
NENWNG

<o
{""r | Jednostavan i u¢inkovit rad

B 2) Za neravnine izmedu 101 20 mm:

{\D' Vrijeme otvorenosti: 50 minuta Ljepilo se nanosi u obliku tockica promjera 10 cm, ras-
e poredenih u pravilnom uzorku na razmacima od 30-40 cm
horizontalno i vertikalno, s ciliem osiguravanja minimalne
povrsine kontakta od 20% izmedu ploce i podloge. Toc-
kice ljepila mogu se nanositi na vertikalnu podlogu ili na
montiranu gipsanu plo¢u, ovisno o njenoj veli¢ini.

[

FUGA ispunjivac¢
Gipsana ploc¢a

Traka FIX

liepila Masivni zid

3) Za neravnine preko 20 mm:
Trake gipsane ploce Sirine 100 mm prethodno se izre-
ZU i pricvrste na pripremljenu podlogu. FIX se nanosi na
poravnate trake gipsane ploce pomocéu nazubljenog gle-

ROK TRAJANJA | SKLADISTENJE: tera, nakon ¢ega se montira gipsana ploca.
Kod montaze obloge, podloske debljine otprilike 10 mm

OMJER MJESANJA POKRIVNOST POTROSNJA BROJ VRECA NA PALETI TEZINA PALETE
~13|voda/ 25kg ~5m?/25kg ~5kg/ m? 40 kom 1000 kg

[ FUGA ispunjiva¢

Skladistiti i transportirati u originalnom, ¢vrsto zatvorenom pakiranju, u zatvorenim, suhim i prozracenim prostorima. I Gfseamplesn

Najbolje performanse postizu se kada se proizvod koristi unutar 12 mjeseci od datuma proizvodnije. postavljaju se na pod kako bi podupirale ploce tijekom po- Traka FIX
Svojstva proizvoda jamée se samo ako se pravilno skladisti i koristi. stupka ugradnje i omogudile spoj izmedu obloge i poda. Bl el e
Ako proizvod postane vlazan, nastaju stvrdnute grudice koje pogor$avaju njegova svojstva i skracuju vrijeme vezanja. Ovo osigurava linearnu ekspanziju plo¢a bez pojave pu-
kotina.
Za optimalne rezultate PREPORUCENI ALATI:
kombinirajte FIX sa: »
| - ! {b
Standardne Protupozarne gipsane -
gipsane ploce, TIP A ploce TIP DF Ipsana fugirna masa FUGA kanta letva s libelom mjesalica zupcasti gleter zidarska zlica
KORISNI SAVJETI RADNI UVJETI:
Ne koristite **FIX** za postavljanje gipsanih ploCa na stropove i grede! +Uvijek koristite dobro ociSc¢ene alate bez ostataka hrde ili drugih necisto¢a. U suprotnom, karakteristike proizvoda i vrijeme
Ne koristite u prostorijama s visokom razinom vlage! vezivanja mogu biti znacajno promijenjeni.
Nije preporucljivo koristiti **FIX** za montazu elemenata osim gipsanih ploca! +  Smjese daju najbolje rezultate kada je temperatura podloge i okolnog prostora u rasponu od +5°C do +30°C.

Izbjegavajte nagle promjene temperature tijekom provjetravanja radnih prostorija.
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FUGA POUZDANA VEZA. SVAKI PUT. KAKO SE RUKUJE SA GIPSANOM MASOM ZA OBRADU SPOJEVA FUGA
GIPSANA MASA FUGA je spojna masa na bazi gipsa za ruéno 1. Priprema podloge:
ZA OBRADU SPOJEVA nanodenje s trakom za spojeve. Takoder je Postavljanje gipsanih ploca mora biti dovr§eno tako da se dobije stabilna i dobro poravnata podloga koja je Cista, suha, bez

pogodna za kompletno gletanje ili popunjavanje prasine i ulja. Pri pravilnom pri¢vrs¢ivanju gipsanih ploca, glave vijaka trebaju biti malo ispod ili u ravnini s povrsinom ploca.

malih pukotina. 2. Priprema smjese:
U Cistu, nemetalnu posudu djelomiéno uliti vodu. Postupno dodavati potrebnu koli¢inu FUGA smjese prema preporuce-
nom omjeru — 13-14 litara vode na vrecu od 25 kg ili dok ne ostane 1-2 mm vode iznad razine smjese. Ostaviti materijal da

f’_,}\ Osigurava Gvrstu i trajnu vezu odstoji 3-5 minuta. Smjesu promijesati rué¢no gleterom ili mijesalicom pri niskoj brzini (400-800 o/min) dok se ne postigne
{\g{_/) izmedu plo¢a homogena konzistencija bez grudica.
4 E\ . o L 3. Fugiranje spojeva:
. [ % | Ograni¢eno skupljanje tijekom susenja
T 1) RAZINA Q1
: ( Visoka razina glatkoge Nanijeti obilnu koliCinu smjese kako bi se spoj pot-
mwﬁpﬂ.ﬂ. . ' i zavr$ne obrade spojeva puno popunio. Raditi odozgo prema dolje i dobro priti-
Mnco ) io. Raditi od dolje i dobro priti
CMEC AL | - snuti kako bi se uklonili svi zragni dzepovi.
(‘.|- | Isplativo i jednostavno za rad Zalijepiti traku za spajanje pritiskom pomocu Spa- RAZINAQT
= htle, takoder odozgo prema dolje.
: Spahtlom prijeci preko trake s umjerenim pritiskom
ﬁ Pogodno za kompletno gletanje
(\ﬁ__ g P g J kako biste uklonili mjehuri¢e zraka i visak smjese. Osta- RAZINA Q2
£0 viti 24 sata da se potpuno osusi.
[\ J.; Vrijeme otvorenosti: 60 minuta Nanijeti drugi sloj FUGA smjese preko trake. Vazno

je ograniciti premaz na podrucje samog spoja i izbjega-
vati nano$enje materijala izvan njega. Ponovno ostaviti
24 sata dok se smjesa potpuno ne osusi.

OMJER MJESANJA POKRIVNOST POTROSNJA  BROJ VRECA NA PALETI TEZINA PALETE 2) RAZINA Q2
Nanijeti jo$ jedan niveliraju¢i sloj smjese za spoje-
. ~135lvoda/25kg ~83m?/ 25kg ~03kg/m? 40 kom 1000 kg e - " -
ve kako bi se postigao gladak prijelaz izmedu podrucja
[ 5kg | ~2.8 | voda / 5 kg ~16m?/5kg ~0.3kg /m? 120 kom 600 kg

spoja i gipsane ploce.
Ovaj sloj nanijeti na udaljenosti od 50-60 mm s obje
ROK TRAJANJA | SKLADISTENJE: strane spoja.

+ Skladistiti i transportirati u ¢vrsto zatvorenom originalnom pakiranju u zatvorenim, suhim i prozracenim prostorima. Zavrsm kprak . .
Najbolje performanse postiZu se kada se koristi unutar 12 mjeseci od datuma proizvodnje. Za najbolje rezultate preporucujemo zavrsni sloj
Svojstva proizvoda su zajamcena samo ako se pravilno skladisti i koristi. SATEN gipsane mase za ru¢no nanosenje.

Ako proizvod postane vlazan, nastat ¢e stvrdnute grudice koje pogor$avaju njegova svojstva i skraéuju vrijeme vezivanja.
Fo {.r
.'I'l- s
! “\\‘L r = >

Za optimalne rezultate PREPORUCENI ALATI:
kombinirajte FUGA sa:

Standardne Protupozarne gipsane
gipsane ploce, TIP A ploce TIP DF Rucna glet masa SATEN kanta mijesalica zupcasti gleter Spahtla zidarska Zlica
KORISNI SAVJETI RADNI UVJETI:
Koristiti u prostorijama s normalnom razinom vlage! Za prostorije s visokom razinom vlage koristite FLIGH oo, + Uvijek koristite Ciste alate bez tragova hrde ili drugih necistoca. U suprotnom, svojstva proizvoda i vrijeme vezanja mogu biti
Pogodno za ispunu fuga izmedu gipsanih ploc¢a kao i za kompletno gletanje. znacajno promijenjeni.

Smijese najbolje djeluju kada je temperatura podloge i okolnog prostora u rasponu od +5°C do +30°C.
Izbjegavajte nagle promjene temperature tijekom provjetravanja radnih prostora.
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FUGRA i:vono

IMPREGNIRANA GIPSANA MASA
ZA OBRADU SPOJEVA

SVAKI PUT.

FUGA HYDRO je vlagootporna gipsana smjesa za ru¢no
gletanje i spajanje gipsanih ploCa s trakom za spojeve,
namijenjena prostorijama s pove¢anom razinom vlage.

@r Otpornost na vlagu

(o Pogodna za potpuno gletanje
@ u vlaznim prostorijama

{f}\} Osigurava snaznu i trajnu vezu
& izmedu ploca

Ograniceno skupljanje tijekom susenja

(/ﬁ_\! Visoka razina glatkoce

i zavrSne obrade spojeva

[ ]
(ﬁ EkonomicCna i jednostavna za rad

[6°J'- Vrijeme obrade: 60 minuta

P
OMJER MJESANJA POKRIVNOST POTROSNJA  BROJVRECANAPALETI  TEZINA PALETE
[ 5kg | ~2.8 | voda / 5 kg ~16m?/ 5kg ~0.3kg/m? 120 kom 600 kg

ROK TRAJANJA | SKLADISTENJE:

Skladistiti i transportirati u originalnom, ¢vrsto zatvorenom pakiranju, u zatvorenim, suhim i prozracenim prostorima.
Najbolje performanse postizu se kada se proizvod koristi unutar 12 mjeseci od datuma proizvodnje.
Svojstva proizvoda jamce se samo ako se pravilno skladisti i koristi.

+ Ako proizvod postane vlazan, nastaju stvrdnute grudice koje pogorSavaju njegova svojstva i skracuju vrijeme vezanja.

Za optimalne rezultate
kombinirajte FUGA HYDRO sa:

Gipsane plocCe otporne Premium vanjska ploca
na vlagu, Tip H2 Blue Board Tip GM DFHTIR

KORISNI SAVJETI

Pogodno za prostorije s pove¢anom razinom vlage, poput kupaonica, kuhinja i sl.

Karakterizira ga prepoznatljiva zelena boja koja odgovara tradicionalno zelenoj boji gipsanih ploc¢a otpornim na vlagu (Tip H2).
Pogodno za ispunjavanje spojeva izmedu gipsanih plo¢a, kao i za potpuno gletanje.

Nije pogodno za vanjsku primjenu.
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POUZDANOST U UVJETIMA VLAZNOSTI.
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KAKO SE RUKUJE SA IMPREGNIRANOM GIPSANOM MASOM ZA OBRADU SPOJEVA FUGA HYDRO

1. Priprema podloge:
Postavljanje gipsanih ploca mora biti dovrseno kako bi se dobila stabilna i dobro poravnata podloga koja je Cista, suha, bez
prasine i ulja. Pri pravilnom pri¢vrs¢ivanju gipsanih ploca, glave vijaka trebaju biti malo ispod ili u ravnini s povrsinom ploca.

2. Priprema smjese:

U Cistu, nemetalnu posudu djelomicno uliti vodu. Postupno dodavati potrebnu kolicinu **FUGA HYDRO** prema prepo-
rucenom omjeru — 2,8 litara vode na vrecu od 5 kg ili dok ne ostane 1-2 mm vode iznad razine smjese. Ostaviti materijal
da odstoji 10-15 minuta. Smjesu promijesati ru¢no gleterom ili mijeSalicom pri niskoj brzini (400-800 o/min) dok se ne
postigne homogena konzistencija bez grudica.

3. Fugiranje spojeva:

1) RAZINA Q1
Nanijeti obilnu koli¢inu smjese kako bi se spoj potpu-
no popunio. Raditi odozgo prema dolje i dobro pritisnuti RAZINAQT

kako bi se uklonili svi zra¢ni dzepovi.

Zalijepiti traku za spajanje pritiskom pomocu Spahtle,
takoder odozgo prema dolje.

Spahtlom prijeci preko trake s umjerenim pritiskom
kako biste uklonili mjehurice zraka i uklonili viSak smjese.
Ostaviti 24 sata da se potpuno osusi.

Nanijeti drugi sloj FUGA HYDRO preko trake. Vazno je
ograniciti premaz na podrucje samog spoja i izbjegavati
Sirenje materijala izvan njega. Ponovno ostaviti 24 sata
dok se smjesa potpuno ne osusi.

2) RAZINA Q2

Nanijeti joS jedan nivelirajuci sloj smjese za spojeve
kako bi se stvorio gladak prijelaz izmedu podrucja spoja
i gipsane ploce.

Ovaj sloj nanijeti na udaljenosti od 50-60 mm s obje
strane spoja.

RAZINA Q2

Zavrsni korak:
Za najbolje rezultate preporucujemo potpuno gletanje
povrsine s vlagootpornom smjesom FUGA HYDRO!

U.'ed s

kanta mijesalica zupcasti gleter Spahtla zidarska Zlica

PREPORUCENI ALATI:

RADNI UVJETI:
Uvijek koristite dobro ociS¢ene alate bez ostataka hrde ili drugih necisto¢a. U suprotnom, svojstva proizvoda i vrijeme vezanja
mogu biti znacajno izmijenjeni.
+  Smjese najbolje djeluju kada je temperatura podloge i okolnog prostora u rasponu od +5°C do +30°C.
Izbjegavajte nagle promjene temperature tijekom provjetravanja radnih prostora.
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FUGH&F“'“SH BRZ | LAK ZA OBRADU. SVAKI PUT. KAKO RADITI S FUGA & FINISH LIGHT

GOTOVA SMJESA ZA KOR|§TENJE FUGA & FINISH LIGHT je lagana, spremna za 1. Priprema podloge: Postavljanje gipsanih plota mora biti zavrseno kako bi se dobila stabilna i dobro izravnana podloga
uporabu vigenamjenska smjesa za ispunjavanje koja je Cista, suha, bez prasine i ulja. Kada su gipsane ploce pravilno pricvrscene, glave vijaka trebaju biti blago ispod razine
spojeva suhe gradnje i potpuno gletanje razlicitih povrsine ploca.

vrsta povrsina.
P 2. Priprema smjese: Nakon otvaranja posude, koristite mehanicki mikser (niske brzine 400 - 600 okr./min) za mijesanje

mase, ¢ime ¢e ona postati kremasta i jednostavna za rad. Za postizanje zeljene konzistencije smjesa se moze razrijediti
vodom: Za ru¢no nanosenje - otprilike 200 ml vode na 20 kg proizvoda. Za strojno nanosSenje - otprilike 400 ml vode na 20

['fé:;\-l Visenamjenska lagana smjesa kg proizvoda.
“& 7 spremna za uporabu
[";;'5\'] Pruza snaznu vezu kod ispunjavanja 3. Primjena - razine Q1, @2, 03, Q4
~¥ 7 spojeva, razine Q1-Q2 1) Razine Q1
ey . Nanesite obilnu koli¢inu smjese kako biste potpuno ispunili spoj. Radite od vrha prema dolje, pritiskajuci snazno
| j‘ | Glatka zavrsnavgl.e"[ [nasa ) kako biste eliminirali zracne dzepove. Zatim zalijepite spojnu traku pritiskajuci je na mjesto spahtlom. Traka bi se
' za gipsane ploce ili zbuku, razine Q3-Q4 takoder trebala nanositi od vrha prema dolje. Spahtlom prijedite preko trake umjerenim pritiskom kako biste uklonili
[-’;T\*.I Ostra bijela boja, jednostavno zratne mjehurice i uklonili viSak mase. Ne zaboravite obraditi glave vijaka! Ostavite smjesu da se susi 24 sata.
~_ 7 bruSenje bez prasine _ - .
2) Nanesite drugi sloj mase preko spojne trake.
i TR Pogodna za rucnu Ovaj sloj ima za cilj stvoriti glatki prijelaz izmnedu podrucja spoja i povrSine gipsane ploce. Ostruzite ovaj sloj na uda-
Ne~ > | strojnu primjenu lienosti od 50-60 mm s obje strane spoja. Ova faza je najprikladnija za obradu kutova - unutarnjih i vanjskih! Ponovno
ostavite 24 sata dok se smjesa potpuno ne osusi.
3) Drzeci Spahtlu pod kutom od 30°, ravnim pokretima rasporedite tanki sloj gotove smjese.
Obicno su jedan ili dva poteza dovoljna za izravnavanje svih nepravilnosti i udubina, po potrebi dodajuci jos smjese.
Po Zelji, povrsinu zagladite finim brusnim papirom nakon Sto se potpuno osusi.
POTROSNJA ZA ISPUNU SPOJEVA POTROSNJA ZA ZAGLADIVANJE ~ BROJ VRECA NA PALETI  TEZINA PALETE 4) Razina Q4
~0.35kg / m? ~0.5kg / m? 33 kom 660 kg Primijenite razinu Q4 ako su zahtjevi za kvalitetom zavrsne povrsine visi.
Nanesite jo$ jedan sloj gotove smjese debljine do 3 mm. Radite po cijeloj povrsini, zagladujuci sve nepravilnosti
ROK TRAJANJA | SKLADISTENJE: i udubine, po potrebi dodajuci vise smjese. Ako je potrebno, povrsinu zagladite finim brusnim papirom nakon $to se

potpuno osusi.
Skladistiti i transportirati u ¢vrsto zatvorenom originalnom pakiranju u zatvorenim, suhim i prozracenim prostorima.

Zastititi od smrzavanja, ekstremne topline i izravne sunceve svjetlosti.
Svojstva proizvoda zajamc¢ena su samo ako se skladisti i koristi u skladu s uputama proizvodaca.
Najbolje performanse postizu se kada se koristi unutar 12 mjeseci od datuma proizvodnje.

Dodatne informacije:
Preporucena velicina mlaznica je 527 do 531, jacine oko 100 Bara

Za optimalne rezultate PREPORUCENI ALATI:
kombinirajte

FUGA & FINISH LIGHT sa: \\ _ ﬁ '
4 ! -
~ : z"’{-J

\ (3‘/ ~

Standardne Gipsane ploce otporne Bandazna ptraka o
gipsane ploce, Tip A na pozar, Tip DF od staklenih vlakana mjesalica Spahtla zupcCasti gleter masina za airless nanosenje zidarska Zlica
KORISNI SAVJETI RADNI UVJETI:
Nakon otvaranja kante, koristite mehanicki mikser za mijeSanje mase — postat ¢e kremasta i homogena. + Uvijek koristite dobro ocCiSc¢ene alate bez ostataka hrde ili drugih necisto¢a. U suprotnom, karakteristike proizvoda i vrijeme
Smijesi se moze dodati voda kako bi se postigla zeljena konzistencija. vezivanja mogu biti znacajno promijenjeni.
Pogodno za ugradnju aluminijskih kutnih profila. + Smjese najbolje djeluju kada je temperatura podloge i okolnog prostora u rasponu od +8°C do +35°C.
Pogodno za ispunu fuga izmedu gipsanih plo¢a kao i za kompletno gletanje. + Izbjegavajte nagle promjene temperature tijekom provjetravanja radnih prostorija.

Koristiti u prostorijama s normalnom razinom vlage! Za prostorije s visokom razinom vlage koristite FUGA HYDRO.
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SHTEn SAVRSENAGLATKOCA.SVAKIPUT.
GIPSANA GLET MASA

SATEN je fina masa za gletanje na bazi gipsa,
namijenjena rucnom nanosenju na razlicite
vrste podloga. Osigurava glatku povrsinu visoke
kvalitete za unutarnje zidove i stropove, spremnu
za zavrSne premaze i dekoracije.

{fﬁ\] Savr$eno za fino gletanje
gl razlicitih povrSina

f‘_‘\. Stvara savrSeno glatku
¢/ zavrSnu obradu poput stakla

{@] Pogodno za prostorije
%\’ g normalnom vlagom
Popunjava manje udubine i pukotine

| do 5 mm na gipsanim plocama
ili drugim povrsinama

|‘:\>

{f;_;\,l Isplativo zbog tankog sloja

| ./ potrebnog za primjenu

[\ J } Vrijeme otvorenosti: 60 minuta
OMJER MJESANJA POKRIVNOST POTROSNJA BROJ VRECA NA PALETI  TEZINA PALETE
~18 1 voda /25 kg ~29m?/25kg ~0.85kg/m? /1 mm 40 kom 1000 kg
~7.51voda /10 kg ~11m?/10kg ~0.85kg/ m?/1 mm 60 kom 600 kg

ROK TRAJANJA | SKLADISTENJE:

Skladistiti i transportirati u ¢vrsto zatvorenom originalnom pakiranju u zatvorenim, suhim i prozraenim prostorima.
Najbolje performanse postizu se kada se koristi unutar 12 mjeseci od datuma proizvodnje.

Svojstva proizvoda su zajamcena samo ako se proizvod pravilno skladisti i koristi.

Ako proizvod postane vlazan, nastat ¢e stvrdnute grudice koje pogorsavaju njegova svojstva i skracuju vrijeme vezivanja.

Za optimalne rezultate
kombinirajte SATEN sa:

Standardne Gipsane ploce otporne = . -
gipsane ploce, Tip A na pozar, Tip DF Ipsana fugirna masa FUGA

KORISNI SAVJETI

Maksimalna debljina jednog sloja ne smije prelaziti 5 mm!

Vrijeme otvorenosti za rad, izravnavanje i zagladivanje udubina i nepravilnosti iznosi 60 minuta!
Ne koristiti u prostorijama s visokom vlagom!

Pregletajte cijelu povrsinu gipsane ploce kako biste postigli besprijekornu glatkocu!
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RUKOVANJE RUCNOM GLET MASOM NA BAZI GIPSA SATEN

1. Priprema podloge: Povrsina mora biti Cista, bez prasine i uljal Premazi bez nosivosti moraju se ukloniti. Sve higro-
skopne podloge potrebno je prethodno grundirati odgovarajuc¢im temeljnim premazom kako bi se kontrolirala upojnost i
poboljsala adhezija.

2. Priprema smjese: U Cistu, nemetalnu posudu djelomicno uliti vodu. Postupno dodavati potrebnu koli¢inu SATEN-a (15
litara vode na vrecu od 25 kg). Trebalo bi ostati 1-2 mm vode iznad razine smjese. Ostaviti materijal da odstoji 3-5 minuta.
Smjesu promijesati ruc¢no gleterom ili mijesalicom pri niskoj brzini (400-600 o/min) dok se ne postigne homogena konzi-
stencija bez grudica.

3. Gletanje u tri jednostavna koraka:

1) Prvi sloj

Nanijeti tanak sloj debljine 1 do 3 mm, radeci odoz-
do prema gore pomocu gletera pod kutom od 30°
prema podlozi. Poceti nivelirati zid polukruznim po-
kretima samo u jednom smjeru. Pricekati da se glet
masa djelomic¢no stvrdne, a zatim je zagladiti Cistim
gleterom dok se ne postigne savrseno glatka, stakla-
sta povrsina. Nakon svakog poteza, gleter je potrebno
ocistiti od viska materijala Spahtlom.

2) Drugi sloj

Nanijeti drugi sloj nakon $to se prvi potpuno osu-
Si. Sloj se nanosi na isti nacin, uz malo jaci pritisak
kako bi prosjecna debljina sloja bila maksimalno 1
mm. lzgladiti sve udubine i neravnine, dodajuci vise
smjese po potrebi. Ako je potrebno, sloj se moze bru-
siti nakon stvrdnjavanja. Postupak ponoviti dok se ne
uklone sve nepravilnosti.

3) Tredi sloj

Za postizanje glatkog, zrcalnog finiSa, nanijeti treci
sloj s tanjom konzistencijom i zagladiti cijelu povrsinu.

W~

kanta mjesalica gleter Spahtla zidarska Zlica

PREPORUCENI ALATI:

RADNI UVJETI:

Uvijek koristite dobro oCiS¢ene alate bez ostataka hrde ili drugih necisto¢a. U suprotnom, karakteristike proizvoda i vrijeme
vezivanja mogu biti znacajno promijenjeni.

Smjese daju najbolje rezultate kada je temperatura podloge i okolnog prostora u rasponu od +5°C do +30°C.

Izbjegavajte nagle promjene temperature tijekom provjetravanja radnih prostorija.
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SPHIHT BESPRIJEKORNA ELASTICNOST. SVAKI PUT. SPHIHTFLUS

STROJNA ZBUKA SPRINT je gipsana zbuka za strojnu primjenu u jednom LAGANA STROJNA ZBUKA
NA BAZI GIPSA sloju, namijenjena unutarnjim zidovima i stropovima u NA BAZI GIPSA

prostorijama s normalnom razinom vlage. Rezultat je
povrsina spremna za zavrsnu obradu bojom, tapetama
ili drugim dekorativnim zbukama i glet masama.
Pogodna je za sve vrste strojeva za fini nanos zbuke,
kao i za rucnu primjenu.

=TECHNOGIPS o

Pogodno za strojnu i rucnu primjenu.

Do 30% laksa od konvencionalnih
vapneno-cementnih zbuka.
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Visoka razina glatkoce.
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ldealno za nanoSenje na zidove od opeke,
betonske podloge, vapneno-pjeScane blokove,
hrapavi beton itd.
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Visok sadrzaj gipsa za maksimalnu
savitljivu ¢vrstocu bez pukotina.
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Osigurava zdravu okolinu s kontroliranom vlagom.
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Vrijeme obrade: 100 minuta

Za optimalne rezultate
kombinirajte SPRINT i SPRINT PLUS sa:

SA\/RéENA GLATKOCA. OPTIMALNA
UCINKOVITOST. SVAKI PUT.

SPRINT PLUS je lagana gipsana zbuka za strojnu
primjenu u jednom sloju, namijenjena unutarnjim
zidovima i stropovima u prostorijama s normalnom
razinom vlage. Zahvaljujuci laganoj formuli s perlitom,
omogucuje brzo nanosenje i nisku potrosnju. PovrSina
je idealna za zavrsnu obradu bojom, tapetama ili drugim
dekorativnim zbukama i glet masama. Pogodna je

za sve vrste strojeva za fini nanos zbuke, a moze se
nanositi i rucno.

Visoka razina glatkoce postize se obradom
vodenim gleterom, Cime se eliminira potreba
za dodatnim gletanjem.

Ekonomicna i jednostavna za rad.

R

Visoka razina glatkoce.
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Do 30% lakSa od konvencionalnih
vapneno-cementnih zbuka.

e
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|dealna za nanoSenje na zidove od opeke,
betonske podloge, vapneno-pjeScane blokove,
hrapavi beton i slicno.
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Pogodna za strojnu i ru¢nu primjenu.

Visok sadrzaj gipsa za maksimalnu
savitljivu Cvrstocu bez pukotina.

BB

Osigurava zdravu okolinu s kontroliranom vlagom.

\@!
205N . ) .
Premium profil za zastitu kutova Rucna glet masa SATEN . Vrijeme obrade: 120 minuta
OMJER MJESANJA POKRIVNOST POTROSNJA BROJ VRECA NA PALETI  TEZINA PALETE OMJER MJESANJA POKRIVNOST POTROSNJA BROJ VRECA NA PALETI  TEZINA PALETE

[ 30kg | ~18 I voda / 30 kg ~27+3m?/30kg  ~11kg/m?/10mm 40 kom 1200 kg IEXR ~18 | voda / 30 kg ~33+3.5m?/30kg  ~85:9kg/m?/10mm 40 kom 1200 kg

KORISNI SAVJETI RADNI UVJETI

Skladistiti i transportirati u ¢vrsto zatvorenom originalnom pakiranju u zatvorenim, suhim i prozracenim prostorima. +Uvijek koristite Ciste alate bez tragova hrde ili drugih necisto¢a. U suprotnom, svojstva proizvoda i vrijeme vezanja mogu biti

Najbolje performanse postizu se kada se koristi unutar 12 mjeseci od datuma proizvodnje. znacajno izmijenjeni.

Svojstva proizvoda su zajamcena samo ako se proizvod pravilno skladisti i koristi. + Smjese najbolje djeluju kada je temperatura podloge i okolnog prostora u rasponu od **+5°C do +30°C.

Ako proizvod postane vlazan, nastat ¢e stvrdnute grudice koje pogorSavaju njegova svojstva i skracuju vrijeme vezivanja. + lzbjegavajte nagle promjene temperature tijekom provjetravanja radnih prostora.
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KAKO SE RUKUJE

SA STROJUNIM ZBUKAMA NA BAZ| GIPSA

SPRINT|SPRINTeLus

1. PRIPREMA PODLOGE:

Podloga mora biti Cista, bez prasine i masnih necisto¢a
poput ulja za oplate itd. Premazi bez nosive sposobnosti
moraju se ukloniti. Sve higroskopne podloge potrebno je
premazati odgovarajuéim temeljnim premazom kako bi se
regulirala upojnost i poboljSalo prianjanje na sljedeci nacin:

1) Za glatke betonske povrsine odaberite odgovarajuci
temeljni premaz s ve¢im punilima.

2) Za vrlo higroskopne podloge, poput zidarskih radova,
odaberite duboko prodorni temeljni premaz.

U oba slucaja potrebno je pricekati da se temeljni pre-
maz potpuno osusi prije nastavka rada. Vrijeme susenja
premaza ovisi o temperaturi zraka i razini vlage u prostoriji.
Uvijek slijedite upute proizvodacal

3) U slucaju vidljivin/izlozenih armatura ili drugih metal-
nih povrsina, potrebno je provesti antikorozivnu zastitu.

28 | MJESAVINE ZA SUHU GRADNJU | ZBUKE

2. STROJNO NANOSENJE:

MIJESANJE ZBUKE

Odgovarajuci stroj za finu zbuku puni se SPRINT /
SPRINT PLUS masom, pridrzavajuci se njegovih uputa za
rad. Konzistencija otopine kontrolira se podeSavanjem pro-
toka dovoda vode.

=TECHNOGIPSero

3. OBRADA ZBUKE:

1) Poc¢nite s obradom gipsane zbuke odmah nakon $to
je nanesena na zid. Umjerenim pritiskom i ravnomjernim
pokretima poravnajte sloj gletaricom, a zatim ga zagladi-
te prema kutovima koristec¢i H-profil letvu. Nakon $to je
Zbuka nanesena i pravilno obradena, vazno je omoguciti
dovoljno vremena za vezivanje prije prelaska na sljedeci
korak. Tijekom ovog razdoblja osigurajte normalnu ven-
tilaciju prostora.

2) Provjerite ukupno susenje zbuke nakon 80 - 100 mi-
nuta. Dovoljnu ¢vrsto¢u postize kada je otporna na do-
dir. Pocnite obradivati povrsinu H-profil letvom. Ako je
potrebno, koristite visak materijala za popunjavanje udu-
bina i drugih nepravilnosti.

3) Nakon sto je ovaj korak dovrsen, koristite zagladivac
povrsine kako biste uklonili grube neravnine i izbocine.

4) Predite na sljedeci korak nakon Sto Zbuka postigne do-
voljnu ¢vrstocu ili kada se osjeti suhom i ne ostavlja tragove
na dodir. Koristeci polukruzne pokrete i lagani pritisak, poc-
nite zagladivati povrsinu mokrom letvom s pjenastom pod-
logom (grubljom), dok ne izvucete tekucinu nalik mlijeku od
gipsa. Vazno je dodatno navlaziti spuzvastu letvu kako bi se
olaksala daljnja obrada i uklonile sve manje nepravilnosti.

5. Ponovno pricekajte dok povrsina ne bude suha na dodir i
ne ostavlja tragove. Zatim poc¢nite s obradom koristeci za-
gladivac povrsine dok ne postignete zeljenu kvalitetu zavrs-
ne obrade.

F

6) Za najbolje rezultate: Kako biste postigli povrsinu poput
stakla, potrebno je pricekati dodatnih 60-90 minuta. Zatim
zagladite Zbuku spuzvastom letvom i ostruzite je zagladi-
vacem.

NANOSENJE ZBUKE
Nanosenje (prskanje) zbuke na zid izvodi se u horizontalnim
trakama, kre¢uci se od vrha prema dolje. Prosjec¢na debljina
sloja treba biti u rasponu od 10 do 20 mm, pri ¢emu nije do-
pusteno da debljina u bilo kojoj zoni bude manja od 8 mm.
Maksimalna debljina odredenih zona moze doseci 40 mm
primjenom metode “mokro na mokro”.

4. RUGNO NANOSENJE:

Napunite dobro o¢is¢enu, nemetalnu posudu djelomi¢no vodom. Postupno dodajte potrebnu kolicinu
SPRINT / SPRINT PLUS (otprilike 20 litara vode na vreéu od 30 kg) polako i postupno, tako da razina gipsane
smjese bude 1-2 mm iznad razine vode. MijeSajte smjesu mikserom dok ne postignete homogenu konzistenciju

bez grudica. Slijedite iste korake za obradu zbuke.

PREPORUCENI ALATI:

B _

gleter leptir

spuzvasta mijesalica
gladilica

T-letva H-letva spuzvasta
gladilica
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CONSTRUCTION NADMOCNA CVRSTOCA. SVAKI PUT.

GYPSUMI

GRADEVINSKI GIPS

Brzovezujuci gradevinski gips za izravnu primjenu.
Koristi se za popunjavanje rupa, ugradnju elektri¢nih
instalacija, gletanje grubih premaza ili drugih
odgovarajucih podloga s normalnom nosivoscu.

?"TEEHHEIGIPSFM ' .
[ K«} Izvrsno prianjanje na podlogu

C o .
EHIEI:FB[EUH ( @\ Visoka otpornost na udarce
um Zz== Kompatibilnost sa svim vrstama
() T .
CTPOUTEREY o=/ zidarskih i betonskih radova
Tng i
> {® Brzo postizanje ¢vrstoce
% [ o Jednostavna i uéinkovita primjena

{ 8},_ Vrijeme otvorenosti:
A\ 8-15 minuta

OMJER MJESANJA POKRIVNOST POTROSNJA BROJ VRECA NA PALETI  TEZINA PALETE
| 25kg | gips/voda - 1/0.55 ~25m?/ 25 kg ~1kg/m?/1mm 40 kom 1000 kg
| 5kg | gips/voda - 1/0.55 ~5m?/5kg ~1kg/m?/1mm 120 kom 600 kg

ZANIMLJIVOSTI O GRADEVINSKOM GIPSU

Zbog svoje visoke Cistoce i bjeline, gradevinski gips je omiljeni materijal za izradu odljevaka i kalupa razli¢itih gipsanih
elemenata te drugih finih ili velikih dekorativnih ornamenata.

PREPORUCENI ALATI:

kanta Spahtla zidarska zlica

ROK TRAJANJA | SKLADISTENJE:

Skladistiti i transportirati u ¢vrsto zatvorenom originalnom pakiranju u zatvorenim, suhim i prozraenim prostorima.
Najbolje performanse postizu se kada se koristi unutar 12 mjeseci od datuma proizvodnje.

Svojstva proizvoda su zajamcena samo ako se proizvod pravilno skladisti i koristi.

Ako proizvod postane vlazan, nastat e stvrdnute grudice koje pogorsavaju njegova svojstva i skracuju vrijeme vezivanja.

30 | MJESAVINE ZA SUHU GRADNJU | ZBUKE
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KAKO SE RUKUJE SA GRADEVINSKIM GIPSOM?

1. Priprema podloge: Podloga mora biti Cista, bez prasine i ulja. Premazi bez nosive sposobnosti moraju se ukloniti. Sve
higroskopne podloge potrebno je prethodno premazati odgovarajuc¢im temeljnim premazom za kontrolu upojnosti i pobolj-
Sanje prianjanja ili ih jednostavno dobro navlaziti ¢istom vodom.

2. Priprema smjese: Napunite dobro ocis¢enu, nemetalnu posudu djelomicno vodom. Postupno dodajte potrebnu koli¢inu
GRADEVINSKOG GIPSA (omijer gipsa i vode treba biti priblizno 1:0,55). Ostavite smjesu da odstoji, a zatim je polako promi-
jeSajte rucno. Pripremite odgovarajucu koli¢inu smjese koja se moze iskoristiti unutar 5 minutal!

OVISNO O OMJERU GIPSA | VODE, w ' . Vg '..-If‘
MOGU SE PRIPREMITI TRI VRSTE GIPSANIH SMJESA: o ':‘ ¥ i

1) Cvrsti gips (prvi sloj)

Za pripremu ove vrste, koliCina nanesene suhe smjese tre-
ba biti 1-2 mm iznad razine vode. Pogodan je za prvi sloj
gletanja gipsom.

2) Umjereni gips (drugi sloj)

Za pripremu ove vrste, nakon dodavanja potrebne kolicine
suhe smjese i njenog talozenja u vodi, 1-2 mm vode treba
ostati iznad nje. Pogodan je za drugi sloj gletanja gipsom,
kao i za ugradnju elektricnih kabela, elektri¢nih kutija itd.

3) Slabi gips (treci sloj)

Koli¢ina nanesene suhe smjese treba doseci polovicu koli-
¢ine vode. Ostavite da odstoji 2 minute, promijesajte i pusti-
te da se upije. Prije pocCetka rada uklonite viSak vode. Svrha
ovog postupka je glacanje povrsine nakon Sto su naneseni
Cvrsti i umjereni gips.

* Napomena:
Za postizanje izvrsnih rezultata, navlazite
povrsinu vodom nakon svakog sloja.

RADNI UVJETIL:

Uvijek koristite dobro ociS¢ene alate bez ostataka hrde ili drugih necisto¢a. U suprotnom, karakteristike proizvoda i vrijeme
vezivanja mogu biti zna¢ajno promijenjeni.

+ Smjese najbolje djeluju kada je temperatura podloge i okolnog prostora u rasponu od +5°C do +30°C.
Izbjegavajte nagle promjene temperature tijekom provjetravanja radnih prostorija.
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ZASTO PREMIUM PROFILI
TECHNOGIPS PRO?

ILI STO JOS TREBATE ZNATI O PROFILIMA ZA SUHU GRADNJU

Sirok asortiman pocin&anih profila Technogips Pro za suhu gradnju pogodan je ne samo za
standardna rjeSenja poput pregradnih zidova i spustenih stropova, ve¢ i za slozene zakrivljene detalje.
Svi Technogips Pro profili izradeni su od visokokvalitetnog ¢elika s premazom od cinka, osiguravajuci
pouzdanost i trajnost izgradene konstrukcije. Prednosti koje razlikuju Technogips Pro profile:

1. STANDARD KVALITETE

Posebno dizajnirani za olak$anje izgradnje
pregradnih zidova, stropova i obloga
zidova metodama suhe gradnje. |
Proizvedeni u vrhunskoj kvaliteti, u skladu
s i premasujuéi zahtjeve europskog
standarda EN 14195:2015 i njemackog
standarda DIN 18182-1:2015.

2. POUZDANOST

Profili Technogips Pro izradeni su od
visokokvalitetnog pocinc¢anog cCelika
otpornog na hrdu i deformacije, Cime
zadrzavaju svoja svojstva kroz dulje
razdoblje.

3. SIROKA PRIMJENA

Metalni sustavi Technogips Pro savrseni
su za bilo koji projekt, rekonstrukciju

i popravke. Nude Sirok raspon
konstrukcijskih rjeSenja za prostore u
stambenim, komercijalnim, rekreacijskim,
javnim i industrijskim objektima.

4. SLOBODA DIZAJNA

Zbog jednostavnosti rezanja i oblikovanja, prikladni
su za primjenu ne samo u standardnim pregradama
i oblogama, ve¢ i u nestandardnim rjeSenjima i

dizajnima.

5. OPTIMALNA TEZINA 7. JEDNOSTAVNO REZANJE

Pocincani celi¢ni profili Technogips Pro imaju Izradeni od posebno odabranog materijala
optimalan omjer tezine i ¢vrsto¢e — lagani su i koji osigurava izvrsnu ¢vrstocu i kvalitetu, a
jednostavni za rad, ali istovremeno robusni i otporni. istovremeno jednostavnost rada — mogu se rezati

klijestima uz minimalan otpad.

6. PRAKTICAN TRANSPORT

Kombinacija male vlastite tezine i ¢vrstoce Cini ih 8. PREPOZNATLJIVOST
izuzetno lakima za noSenje, $to znatno olakSava i Profili Technogips Pro pojedinaéno su oznaceni
optimizira njihov transport. radi lakSeg prepoznavanja.
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- Premium profil Z140 CW

W ( PREMIUM Vertikalan profi | za pregradne zidove
[\ 2140 i pregrade za Sahtove.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015i EN 14195:2015
Cinkov premaz Z140 - 140 g/m?

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
0.6 49 x 48.8 x 47 2750, 3000, 3500, 4000 192
0.6 49x73.8x47 2750, 3000, 3500, 4000, 5000 128
0.6 49 x98.8x 47 3000, 3500, 4000, 5000 96
0.6 49 x124.8 x 47 3000, 4000 64
0.6 49 x148.8 x 47 3000, 4000 48

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

Premium profil Z140 UW

PREMIUM Rubni profil za pregradne zidove
Z140 i pregrade za Sahtove.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Cinkov premaz Z140 - 140 g/m?

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
0.6 40 x 50 x 40 3000, 4000 192
0.6 40x75x40 3000, 4000 128
0.6 40 x 100 x 40 3000, 4000 96
0.6 40 x125x 40 3000, 4000 60
0.6 40 x 150 x 40 3000, 4000 60

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

SKLADISTENJE:

Vlaga i vremenski uvjeti mogu uzrokovati nastanak bijele oksidacije na povrsini profila.
Slijedite nase preporuke za pravilno skladistenje:

Skladistiti u zatvorenom prostoru s dobrom ventilacijom.

Drzati dalje od agresivnih tvari, para i izvora topline.

U slucaju dugotrajnog skladistenja na otvorenom (ne preporucuje se), snopove postaviti pod nagib kako
bi se omogucilo slobodno otjecanje atmosferskih voda.
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- Premium profil Z140 CD60

PREMIUM Profi | za spusStene stropove
Z140 i zidne obloge.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015i EN 14195:2015
Cinkov premaz Z140 - 140 g/m?

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)

| cpeo | 0.6 27 x 60 x 27 3000, 4000 216

*Technogips Pro moZze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

Premium profil Z140 UD27

PREMIUM Rubni profi | za spustene stropove
Z140 i zidne obloge.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Cinkov premaz Z140 - 140 g/m?

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
UD 27 06 27 x28x27 3000, 4000 192

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

Za optimalne rezultate pkombinirati s:

I

PE brtvena traka Celiéno sidreni avao Vijak sa tiplom
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Samourezni vijak TN

Vijak za gipsane ploce s iglicastim vrhom,
dizajniran za pricvrSc¢ivanje gipsanih ploca na
metalne profile s debljinom metala do 0,7 mm.

- e |
e

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)

25 PH 2 1000
35 PH 2 1000
45 PH 2 500
55 PH 2 500
70 PH 2 250

Vijci za suhu gradnju na redeniku TN

Samourezni vijak za gipsane ploce s iglicastim
vrhom, dizajniran za brzo i jednostavno
postavljanje gipsanih ploCa na metalne profile
s debljinom metala do 0,7 mm.

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
25 PH 2 1000
35 PH 2 1000
45 PH 2 1000
55 PH 2 1000

Samobusedi vijak TB
Samobuseci vijak, otporan na koroziju, za
ucvrscivanje gipsanih ploca na metalne profile
debljine metala do 2.0 mm
U skladu sa: EN 14566:2008
PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Samobuseci vijak TB 3.5x25 25 PH 2 1000
Samobuseci vijak TB 3.5x35 35 PH 2 1000
Samobuseci vijak TB 3.5x55 55 PH 2 500

Samourezni vijak na redeniku TB

Samourezni vijak na redeniku TB, otporan na
koroziju, za ucvrscivanje gipsanih ploca na
metalne profile debljine metala do 2.0 mm

28T

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Samourezni vijak na redeniku TB 3.5x25 25 PH 2 1000
Samourezni vijak na redeniku TB 3.5x35 35 PH 2 1000
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Samourezni vijak za drvo TX
i Vijak za gipsane ploce za drvo TX s o$trim vrhom i
grubim navojem, otporan na koroziju, dizajniran za
pricvrscivanje gipsanih ploca na drvene konstrukcije.
U skladu sa: EN 14566:2008
PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Samourezni vijak za drvo TX 3.5x25 25 PH 2 1000
Samourezni vijak za drvo TX 3.5x35 35 PH 2 1000
Samourezni vijak za drvo TX 3.5x45 45 PH 2 500
Samourezni vijak za drvo TX 3.5x55 55 PH 2 500
Samourezni vijak za drvo TX 3.5x65 65 PH 2 500
Samourezni vijak za drvo TX 3.5x75 75 PH 2 250

TITAN vijak TN

Poseban vijak s suprotnim navojima i ostrim vrhom,
visoke otpornosti na koroziju, posebno dizajniran za
pricvrscivanje ploca visoke gustoce na metalne profile s
debljinom do 0,7 mm

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
2 1000
3 1000
Cement Board vijak TN

Poseban vijak s ostrim vrhom i naizmjenicnim visokim i
niskim navojem, visoke otpornosti na koroziju, posebno
dizajniran za pricvrscivanje vlaknasto-cementnih ploca na
metalne profile s debljinom do 0,7 mm

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Cement Board vijak TN 3.9x25 25 PH 2 1000
Cement Board vijak TN 3.9x35 35 PH 2 1000

Univerzalni vijak FN

Univerzalni vijak s hi-lo navojem i mod truss glavom,
dizajniran za osiguravanje optimalne nosivosti kako u
limenim elementima tako i u drvenim konstrukcijama.

Pogodan za $irok raspon primjena. Cvrsti fosfatni premaz
pruza sigurnu zastitu od korozije tijekom kratkotrajne
izlozenosti vlazi.

I

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Univerzalni vijak FN 4.3x35 35 PH 2 500
Univerzalni vijak FN 4.3x65 65 PH2 250
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Samourezni gips-gips vijak TN

Samourezni vijak, otporan na koroziju, dizajniran
za pricvrscivanje gipsane ploce na gipsanu plocu,
za ugradnju dekorativnih elemenata ili u¢vrscivanje
elektricnih konzolnih kutija.

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD

Samourezni gips-gips vijak TN 5.5x38

DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
38 PH 2 500

‘?

Vijak za lim TEX LN

Samourezni vijak s ostrim vrhom, dizajniran za spajanje
metalnih profila ili pricvrscivanje prilagodnih nosaca na CD60
profile. Ukupna debljina spojenih elemenata do 1,2 mm

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD

Vijak za lim TEX LN 4.2x13

DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
13 PH 2 1000

B

Samobusedi vijak TEX LB
/RAVNA GLAVA/

Samobuseci vijak s ravnom glavom, dizajniran za
spajanje metalnih profila ili pri¢vrsc¢ivanje prilagodnih
nosaca na CD60 profile. Ukupna debljina spojenih
elemenata do 2,0 mm

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD
Samobuseci vijak TEX LB 4.2x13

DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
13 PH 2 1000

I
® =

Samobusedi vijak TEX LB

Samobuseci vijak, dizajniran za spajanje
metalnih profila ili pricvrscivanje prilagodnih
nosaca na CD60 profile. Ukupna debljina
spojenih elemenata do 2,0 mm

U skladu sa: EN 14566:2008

PROIZVOD

Samobuseci vijak TEX LB 3.5x9.5
Samobuseci vijak TEX LB 4.2x13
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Samobusedi vijak HEX LB

Samobuseci vijak s Sesterokutnom glavom za pric¢vrscivanje
metalnih profila, prilagodnih nosaca ili drugih elemenata na
metalne dijelove glavne konstrukcije. Srebrni cinkov premaz

za poboljSanu otpornost na koroziju.

U skladu sa: DIN 7504K i EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Samobuseci vijak HEX LB 5.5x25 25 HEX (DIN 7504K) 500
Vijak s tiplom

N 's

Cavli¢-tipla s metalnim vijkom za
pricvrécivanje perifernih profila (UD ili UW) na
betonske, kamene ili zidane konstrukcije.

1. 2. 3. 4.
—— =—————mal |

PROIZVOD DULJINA (mm) DIJAMETAR (mm) KUTIJA (kom)
a0 6 100
60 ‘ 50
a0 6 0

Celiéni sidreni ¢avao

Stropni anker za pri¢vrsc¢ivanje metalne
konstrukcije spustenog stropa na
armiranobetonsku plocu.

OnOr

PROIZVOD DULJINA (mm) DIJAMETAR (mm) KUTIJA (kom)
Celiéni sidreni ¢avao 6x40 40 6 100
Celiéni sidreni éavao 6x65 65 6 50
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S Direktni ovjes Poseban direktni ovjes

Y J,' Brzo i jednostavno rjesenje koje Stedi prostor za pri¢vrscivanje CD profila spustenih Brzo i jednostavno rjeSenje koje Stedi prostor za pricvrsc¢ivanje
stropova ili obloga zidova izravno na betonske konstrukcije i zidane povrsine. Al CD profila spustenih stropova ili obloga zidova izravno na
EE betonske konstrukcije i zidane povrSine.
Idealno rjeSenje za niske visine ovjesa. A Modificirani dizajn za jednostavno rukovanje i ugradnju.
: ' .--.-.:a...-'. e "_'
U skladu sa: EN 13964:2014 - U skladu sa: EN 13964:2014
Nosivost prema DIN 18168-2 Nosivost prema DIN 18168-2
PROIZVOD DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom) PROIZVOD DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
0.80 75 0.40 100 0.80 120 0.40 100
0.80 125 0.40 100
0.80 150 0.40 100 ox o _ye . .
Sa - 010 o0 Akustic¢ni direktni ovjes
0.80 250 0.40 100 Brzo i jednostavno rjedenje koje Stedi prostor za
0.80 300 0.40 100 pricvrééivanje CD profila spustenih stropova ili obloga

zidova izravno na betonske konstrukcije i zidane povrsine.

Poseban gumeni amortizer pobolj$ava zvu¢nu izolaciju i u¢inkovito

I blokira prijenos udarnih zvucnih valova i vibracija.

Ovjes s oprugom, tip Mjesec

Za izravno ovjesivanje CD profila

U skladu sa: EN 13964:2014

na Cvrste konstrukcije. Nosivost prema DIN 18168-2
Standardno rjesenje za spustene stropove PROIZVOD DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
s jednostrukim ili dvostrukim metalnim nosivim strukturama. Akusticni direktni ovjes 125 0.80 125 0.40 100

U skladu sa: EN 13964:2014

Nosivost prema DIN 18168-2 Akustic¢ni sidreni ovjes

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom) Brzo i jednostavno rjedenje za pri¢vrdéivanje CD profila spustenih
Ovjes s oprugom, tip Mjesec 0.80 0.25 100 stropova izravno na betonske, drvene ili metalne konstrukcije.

Poseban gumeni amortizer pobolj$ava zvu¢nu izolaciju
i ucinkovito blokira prijenos udarnih zvu¢nih valova i vibracija.

Ovjes s oprugom, tip Sidro
J prug  Up U skladu sa: EN 13964:2014

Za izravno ovjesivanje CD profila Nosivost prema DIN 18168-2
na Cvrste konstrukcije.

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
Standardno rjeSenje za spustene stropove Akustiéni sidreni ovjes 0.70 0.15 100

s jednostrukim ili dvostrukim metalnim nosac¢ima.

U skladu sa: EN 13964:2014
Nosivost prema DIN 18168-2

Click-Fix kopca

Click-Fix ovjes savrseno je rjeSenje za izravnu ugradnju

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom) Premium CD 60 proﬂla na ravne zidove i stropove.
Ovjes s oprugom, tip Sidro 0.80 0.25 100

U skladu sa: EN 13964:2014
Nosivost prema DIN 18168-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
Click-Fix kopca 1.00 0.40 100
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Ovjes, tip sidro

Ravna spojnica za CD 80 mm

Za ovjes Premium profila CD 60
na drvenu konstrukciju.

Idealno za sigurno uzduzno povezivanje CD profila
u konstrukcijama spustenih stropova.

U skladu sa: EN 13964:2014 U skladu sa: EN 13964:2014
Nosivost prema DIN 18168-2
PROIZVOD DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KUTIJA (kom)
PROIZVOD DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
Ravna spojnica za CD 80 mm 0.50 80 100
030 170 025 100
030 270 025 100
Premium CD spojnica
Zica s usicom ili kukom Premium rjedenje za sigurno uzduzno
= povezivanje CD profila u konstrukcijama
e - Brza i jednostavna metoda ugradnje spustenih stropova.
K spustenih stropova.
U skladu sa: EN 13964:2014
U skladu sa: EN 13964:2014 PROIZVOD DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KUTIJA (kom)
Nosivost prema DIN 18168-2 0-50 8 100
050 100 100
PROIZVOD DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
400 125 040 100
Premium CD kri3n i
400 s 040 100 emiu a Spojnica
4.00 500 0.40 100 o : .
s Premium rjeSenje za sigurno i ¢vrsto
4.00 750 0.40 100 - R -~
— krizno povezivanje izmedu nosivih
montazrih CD 60 profe.
U skladu sa: EN 13964:2014
Dvostruka opruga Nosivost prema DIN 18168-2
Sigurno produzenje ice s kukom PROIVOD . - DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
ili ugicom za ugradnju spustenih stropova. 080 040 100

Savrseno rjeSenje za brzo i jednostavno podesavanije visine ovjesa.

CD krizna spojnica
U skladu sa: EN 13964:2014

Nosivost prema DIN 18168-2 Idealno za sigurno i ¢vrsto

krizno povezivanje izmedu nosivih

PROIZVOD DEBLJINA (mm KORISNA NOSIVOST (kN KUTIJA (kom . o
(mm) (9 (kom) i montaznih CD 60 profila.
050 040 100

U skladu sa: EN 13964:2014
Nosivost prema DIN 18168-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
CD kriZna spojnica 0.80 0.40 100
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CD-UA krizna spojnica

Idealno za sigurno i ¢vrsto krizno
povezivanje izmedu nosivin UA |
montaznih CD 60 profila.

U skladu sa: EN 13964:2014
Nosivost prema DIN 18168-2

PROIZVOD

CD-UA krizna spojnica

DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
0.80 0.40 100

CD sidrena kopca

Omogucuje jednostavno i sigurno povezivanje na presjeku izmedu
nosivih i montaznih CD 60 profila u dvostrukim konstrukcijama
spustenih stropova. Za svaku vezu potrebna su dva nosaca.

U skladu sa: EN 13964:2014
Nosivost prema DIN 18168-2

PROIZVOD

CD sidrena kopca

DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
0.80 0.25 100

Jednostruka nivo spojnica za CD

Omogucuje jednostavno i sigurno ravno povezivanje
profila na presjeku izmedu CD 60 profila u jednostrukim
konstrukcijama spustenih stropova.

U skladu sa: EN 13964:2014 i EN 14195:2015

PROIZVOD

Jednostruka nivo spojnica za CD

DEBLJINA (mm) KUTIJA (kom)
0.80 100

Cetverostruka nivo spojnica za CD

Povezivni element dizajniran za osiguranje stabilnog i ravnog
povezivanja profila na presjeku izmedu CD 60/27 profila u
jednostrukim konstrukcijama spustenih stropova.

U skladu sa: EN 13964:2014 i EN 14195:2015

PROIZVOD

Cetverostruka nivo spojnica za CD

DEBLJINA (mm) KUTIJA (kom)
0.80 25
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Premium ojacani Profil UA

Ojacani profil za formiranje otvora za vrata i prozore u
pregradnim zidovima te samonosivim stropovima.

Dostupan je u tri dimenzije: 50 mm, 75 mm i 100 mm,
ovisno o zeljenoj debljini zida.

U skladu sa: EN 13964:2014 i EN 14195:2015

PROIZVOD PRESJEK (mm)  DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) BPB3KA (kom)
[ vaso 40x50x40 2.00 3000 i 4000 6
40x75x40 2.00 3000 i 4000 4
[ uva100 40x100x40 2.00 3000 i 4000 4

Uticni kutnik za UA profile

Metalni kutnik za uévrscivanje UA profila na podove,
stropove ili druge konstrukcijske elemente za formiranje
otvora za prozore i vrata u pregradnim zidovima.

PROIZVOD SIRINA* (mm) DEBLJINA* (mm) KUTIJA (kom)

M8 vijak sa maticom za UA profile

Visokokvalitetni vijak za pouzdano povezivanje
UA profila i kutnika za UA profil radi u¢vrscivanja
konstrukcije oko okvira prozora i vrata.

Set ukljucuje vijak, maticu i podlosku.

PROIZVOD

Vijak sa maticom za UA M8 x 20 mm

Vijak sa maticom za UA M8 x 30 mm

DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KUTIJA (kom)
M8 20 100
M8 30 100
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Nonius ovjes

Premium Nonius ovjes, donji dio

Omogucuje tlano otpornu i sigurnu vezu za ovjes
stropova s veCim visinama ovjesa i tezim opterecenjima
na betonske, drvene, celicne i druge konstrukcije.

Posebno dizajniran T-oblikovani donji dio s krakovima za
izravno ucvrscivanje na CD 60 profil osigurava optimalnu
¢vrstocu uz jednostavnu i brzu ugradnju.

Idealno rjesenje za sportske dvorane
i objekte s visim zahtjevima zastite od pozara.

Gornji dio je perforiran
za precizno niveliranje konstrukcije.

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
1.0 040 100
i Nonius ovjes za UA 50, doniji dio
|
é Za ovjes Premium profila UA 50
H konstrukcije na nosivi strop (beton, drvo itd.)
. B u slucajevima povecane nosivosti.
SET UKLJUCUJE:
o
PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
Donji dio 080 040 100

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom) Nonius produietak za OVjeS
.00 040 100

Produzetak za Nonius ovjes sigurno povezuje gornji
i donji dio Nonius ovjesa u slucajevima spustenih
stropova s posebno velikim visinama ovjesa.

Gornji dio €= T

PROIZVOD DEBLJINA (mm)  DULJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
RN RN T AT 1.00 120 0.40 100 PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
Nonius ovjes, gorniji dio 360 1.00 360 0.40 100 Nonius produZetak za ovjes 1.00 0.40 25

Nonius ovjes, gornji dio 460 1.00 460 0.40 50

Nonius ovjes, gornji dio 960 1.00 960 0.40 25

Spojnica za Nonius ovjes

Nonius spojnik omogucuje povezivanje
gornjeg dijela Nonius ovjesa
i produzetka za Nonius ovjes.

Kopca \ﬂa f”

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)

Nonius ovjes, kopca 2.50 0.60 100
PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
Spojnica za Nonius ovjes 1.00 0.40 100
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Papirna bandazna traka

Papirnata traka za spojeve, tradicionalno rjeSenje
za ojacCanje spojeva gipsanih ploc¢a uz koristenje
Technogips Pro masa za spojeve FUGA i FUGA Hydro.

- I

PROIZVOD SIRINA (mm) DULJINA (m) KUTIJA (kom)
50 2 2
50 7s 20
5 150 10

Bandazna traka od staklenih vlakana

™ Idealna za pouzdano ojacanje spojeva
gipsanih ploca uz koristenje Technogips Pro
masa za spojeve FUGA i FUGA Hydro.

PROIZVOD SIRINA (mm) DULJINA (m) KUTIJA (kom)
Bandazna traka od staklenih vlakana 50 mm x 25 m 50 25 26

N Samoljepljiva mrezasta bandazna traka

Cvrsta i fleksibilna samoljepljiva traka za spojeve, idealna
o za pouzdano ojacCanje spojeva gipsanih ploca uz koristenje
' Technogips Pro masa za spojeve FUGA i FUGA Hydro.

PROIZVOD SIRINA (mm) DULJINA (m) KUTIJA (kom)

PE brtvena traka

Samoljepljiva akusti¢na traka za brtvljenje prostora
izmedu rubnog profila (UD i UW) i ¢vrstog poda, stropa ili zida.

AkustiCna pjenasta traka znacajno poboljSava zvucnu
izolaciju prostora blokirajuci prijenos udarnog zvuka i vibracija.

PROIZVOD DEBLJINA (mm) SIRINA (mm) DULJINA (m) KUTIJA (kom)
g 0 0 s
) a5 0 2
) o5 eo 14
3 5 0 10
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2 4 TrennFix razdjelna traka 65 mm

Posebna TrennFix razdjelnica za prijelaz bez pukotina
izmedu sustava suhe gradnje i ¢vrstih elemenata zgrada.

TrennFix traka ima samoljepljivu traku Sirine 10 mm na jednoj strani, $to omogucuje
jednostavnu i brzu primjenu, uz istovremeno odvajanje dvaju elemenata konstrukcije.

PROIZVOD SIRINA (mm) DULJINA (m) KUTIJA (kom)

metalne trake, namijenjena definiranju i ojacavanju
unutarnjih i vanjskih kutova u sustavima suhe gradnje.

ALUX Kutna traka
! ) ALUX Kutna traka je fleksibilna papirnata traka s dvije

PROIZVOD SIRINA (mm) DULJINA (m) KUTIJA (kom)
ALUX Kutna traka 50 30 10

Premium pocincani profil za zastitu kutova

N Celieni kutni profil s cinkovim premazom za zbuku,
savrsen za definiranje i zastitu vanjskih kutova.

PROIZVOD DEBLJINA (mm) SIRINA (mm) DULJINA (mm) BPB3KA (kom)
Premium pocincani profil za zastitu kutova 0.50 33x33 2700 3000 25

Premium aluminijski profil za zastitu kutova

Premium aluminijski kutni profil s unaprijed izrezanim kruznim uzorkom koji
omogucuje brzu i jednostavnu ugradnju i ispunu, uz savrsenu zastitu i definiciju

vanjskih kutova < 90°. Izraden od aluminija s pove¢anom debljinom metala za
zajamcenu otpornost na koroziju i pouzdanu zastitu od fizickih ostecenja.

DEBLJINA (mm)  SIRINA (mm) DULJINA (mm)  BPB3KA (kom)
0.40 23x23 2500 i 3000 50

Standardni aluminijski profil za zastitu kutova

Aluminijski kutni profil s unaprijed izrezanim kruznim uzorkom koji omogucuje
brzu i jednostavnu ugradnju i ispunu, uz pouzdanu zastitu i definiciju vanjskih
kutova < 90°. Izraden od aluminija za zajamcenu otpornost na koroziju.

PROIZVOD DEBLJINA (mm) SIRINA (mm) DULJINA (mm) BPBH3KA (kom)
Standardni aluminijski profil za zastitu kutova 0.30 23x23 25003000 200
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POUZDANOST | IZDRZLJIVOST
KONSTRUKCIJA U AGRESIVNIM
OKOLINAMA

Ovisno o uvjetima okoline i ¢imbenicima rizika, poput visoke razine
vlage u prostorijama, vodenih objekata, kemijskih zagadivaca,
gradevina u priobalnim ili industrijskim podrucjima i sli¢no,
preporucuje se koristenje posebnih profila, dodataka i pri¢vrsnih
elemenata s poboljSanom otpornoscu na koroziju i dodatnim
zastitnim premazom.

Odabir odgovarajucih proizvoda i materijala s visokim stupnjem
zastite od korozije klju€an je za osiguranje dugog vijeka trajanja,
trajnosti i pouzdanosti.

Technogips Pro nudi posebne premium profile, dodatke i pricvrsne
elemente s antikorozivnim premazom klase C4 i C5, preporucene za

Urbani i industrijski
atmosferski

uvjeti s umjerenom razinom
zagadivaca zraka, obalna
podru¢ja s niskom razinom
sadrzaja soli.

primjenu u agresivnim uvjetima okolisa:

Proizvodna podrucja s
visokom razinom vlage

i umjerenom razinom
zagadivaca zraka, npr.
podrucja za preradu mlijeka,
pivovare, praonice rublja,
pogoni za proizvodnju hrane

Industrijske zone, obalna
podrucja s umjerenom
razinom soli u zraku.

Prostori u kojima je
kondenzacija Cesta, s visokom
razinom onecisc¢ivaca zraka
uzrokovanih proizvodnim
procesima, npr. industrijski
objekti, mjesta s bazenima,
javne svlacionice i tus

kabine.

industrijske zone, obalna
podrucja i zgrade u blizini
plaze s visokom razinom
soli u zraku.

Zgrade i podrucja izlozena
stalnoj kondenzaciji,
intenzivnoj vlaznosti
i visokoj razini zagadivaca
npr. morska voda ili terme

CD 60 i UD 27 Super Premium profili C4

CD 60 i UD 27 Super Premium profili C5

CW i UW Super Premium profili C4

CW i UW Super Premium profili C5
Samourezni vijak TN 3.5 Super Premium C5
Samourezni vijak TEX LB 4.2 Super Premium C5
Blue Board vijak TB 3.9 Super Premium C5
Samobuseéi vijak TB 3.5 Super Premium C5
Exterior Pro vijak SN 4.2i SB 4.2 C5
Exterior Pro Plus vijak SN 4.2 i SB 4.2 C5
Adjusting Bracket Super Premium C5
CD-UA krizna spojnica Super Premium C5
CD spojnica Super Premium C5

Nonius ovjes System Super Premium C5



=TECHNOGIPSero

CW Super Premium profil

Vertikalni profil s visokom
razinom zastite od korozije, klasa C4,
za pregradne i okno zidove.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
| cwso | 0.6 51x48.8x48 3000 i 4000 192
0.6 51x73.8x48 3000 i 4000 128
| cw1o0 | 0.6 51x98.8x 48 3000 i 4000 96

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

UW Super Premium profil

Periferni profil s visokom razinom
zastite od korozije, klasa C4,
za pregradne i okno zidove.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Pokrivenost prema EN I1SO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
[ uwso | 0.6 40 x 50 x 40 4000 192
0.6 40 x 75 x 40 4000 128
[ uw100 | 0.6 40 x 100 x 40 4000 9%

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

prema EN ISO 12944-2

Kategorija Primjeri agresivne okoline

Industrijske zone, obalna podrucja s Prostori u kojima je kondenzacija Cesta,
umjerenim razinama soli u zraku. s visokim razinama oneciscenja zraka
uzrokovanog proizvodnim procesima, npr.
industrijska podrucja, vodeni objekti, javne
svlacionice, tus zone, spremista za brodove
iznad morske vode, kemijski pogoni itd.
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CD Super Premium profil

Profil s visokom razinom
zastite od korozije, klasa C4,
za spustene stropove i zidne obloge.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)

[ cpéo | 0.6 27 x 60 x 27 4000 216

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

UD Super Premium profil

Periferni profil s visokom razinom
zastite od korozije, klasa C4,
za spustene stropove i zidne obloge.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Pokrivenost prema EN 1SO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
uD 27 0.6 27 x 28 x 27 3000 192

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

Za optimalne rezultate kombinirati s:

Vanjska ploca Blue Board vijak Direktni ovjes Samobuseci vijak
Blue Board TN Super Premium Super Premium LB Super Premium
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CW Super Premium profil

Vertikalni profil s najviSom razinom
zastite od korozije, klasa C5,
za pregradne i okno zidove.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015i EN 14195:2015
Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
0.6 51x48.8x48 30004000 192
0.6 51x73.8x48 30004000 128
0.6 51x98.8x48 30004000 96

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

UW Super Premium profil

Periferni profil s najviSom razinom
zastite od korozije, klasa C5,
za pregradne i okno zidove.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Pokrivenost prema EN 1SO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
0.6 40 x 50 x 40 4000 192
0.6 40 x 75 x 40 4000 128
0.6 40 x 100 x 40 4000 9%

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

Eksterijer Interijer
Kategorija C5 Industrijska, obalna i pomorska Zgrade i podrucja izlozena stalnoj
Najvisa razina podrucja s visokim sadrzajem soli i kondenzaciji, intenzivnoj vlaznosti i visokim

razinama zagadivaca, npr. morska voda ili
termalne kupke.

zastite zagadivaca.
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CD Super Premium profil

Profil s najviSom razinom zastite
od korozije, klasa C5, za spustene
stropove i zidne obloge.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
0.6 27 x 60 x 27 4000 216

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

UD Super Premium profil

Periferni profil s najviSom razinom
zastite od korozije, klasa C5,
za spustene stropove i zidne obloge.

U skladu sa: DIN 18182-1:2015 i EN 14195:2015
Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) PRESJEK (mm) DULJINA* (mm) PALETA (kom)
0.6 27 x 28 x 27 3000 192

*Technogips Pro moze proizvesti metalne profile nestandardnih dimenzija prema zahtjevima projekta.

Za optimalne rezultate kombinirati s:

Vanjska ploca Blue Board vijak Direktni ovjes Samobuseci vijak
Blue Board TN Super Premium Super Premium LB Super Premium
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. Exterior Pro Screw SN 4.2

Exterior Pro Screw SN 4.2, samorezni vijak dizajniran za ucvrscivanje
Blue Boarda i Permabase na drvene konstrukcije i metalne profile

s debljinom metala do 0,7 mm. Posebno dizajnirani vijci s cinkovim
premazom, koji jamce izvrsnu zastitu od korozije.

U skladu sa EN 14566:2008

Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

B S

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
25 PH2 1000
59 PH2 500
55 PH2 250

Exterior Pro Screw SB 4.2

Exterior Pro Screw SB 4.2, samobuseci vijak dizajniran za u¢vrscivanje
Blue Boarda i Permabase na drvene konstrukcije i metalne profile

s debljinom metala do 2,0 mm. Posebno dizajnirani vijci s cinkovim
premazom, koji jamce izvrsnu zastitu od korozije.

U skladu sa EN 14566:2008

Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

v
&*

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
25 1000
5 500
55 250

Exterior Pro Plus Screw SN 4.2

Exterior Pro Plus Screw SN 4.2, samorezni vijak ucvrscivanje Blue
Boarda i Permabase na drvene konstrukcije i metalne profile s
debljinom metala do 0,7 mm. Izradeni od nehrdajuceg Celika,

koji jamce dug vijek trajanja i besprijekornu zastitu od korozije.

et
%

U skladu sa EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)

Exterior Pro Plus Screw SN 4.2x25 25 PH 2 1000
Exterior Pro Plus Screw SN 4.2x39 39 PH 2 500
Exterior Pro Plus Screw SN 4.2x55 55 PH 2 250

Exterior Pro Plus Screw SB 4.2

Exterior Pro Plus Screw SB 4.2, samobus$eci vijak za ucvrscivanje
Blue Boarda i Permabase na drvene konstrukcije i metalne profile s
debljinom metala do 2,0 mm. Izradeni od nehrdajuceg Celika,

koji jamce dug vijek trajanja i besprijekornu zastitu od korozije.

e
®

U skladu sa EN 14566:2008

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
25 PH2 1000
5 PH2 500
55 PH2 250
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Exterior Pro Screw SN na redeniku

Exterior Pro Screw SN 4.2 mm na redeniku, samorezni vijak dizajniran

za ucvrscivanje Blue Boarda i Permabase na drvene konstrukcije i
metalne profile s debljinom metala do 0,7 mm. Posebno dizajnirani vijci s
cinkovim premazom, koji jamce izvrsnu zastitu od korozije.

U skladu sa EN 14566:2008
Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Exterior Pro Screw SN 4.2x25 25 PH 2 1000
Exterior Pro Screw SN 4.2x39 39 PH2 1000

Exterior Pro Screw SB na redeniku

Exterior Pro Screw SB 4.2 mm na redeniku, samobuseci vijak dizajniran

- za ucvrScivanje Blue Boarda i Permabase na drvene konstrukcije i
metalne profile s debljinom metala do 2,0 mm. Posebno dizajnirani vijci

s cinkovim premazom, koji jamce izvrsnu zastitu od korozije.

U skladu sa EN 14566:2008

Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Exterior Pro Screw SB 4.2x25 25 PH2 1000
Exterior Pro Screw SB 4.2x39 39 PH2 1000

Exterior Pro Plus Screw SN na redeniku

Exterior Pro Plus Screw SN 4.2 mm na redeniku, samorezni
vijak ucvrscivanje Blue Boarda i Permabase na drvene
konstrukcije i metalne profile s debljinom metala do

0,7 mm. Izradeni od nehrdajuceg Celika, koji jamce dug
vijek trajanja i besprijekornu zastitu od korozije.

U skladu sa EN 14566:2008

Pokrivenost prema EN 1SO 12944-2

=2

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Exterior Pro Screw Plus SN 4.2x25 25 PH2 1000
Exterior Pro Screw Plus SN 4.2x39 39 PH2 1000

Exterior Pro Plus Screw SB na redeniku

Exterior Pro Plus Screw SB 4.2 mm na redeniku, samobuseci
vijak za ucvrscivanje Blue Boarda i Permabase na drvene
konstrukcije i metalne profile s debljinom metala do 2,0 mm.
Izradeni od nehrdajuceg celika, koji jamce dug vijek trajanja

i besprijekornu zastitu od korozije.

U skladu sa EN 14566:2008

Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
Exterior Pro Screw Plus SB 4.2x25 25 PH 2 1000
Exterior Pro Screw Plus SB 4.2x39 39 PH 2 1000
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I Samourezni vijak TN Super Premium

Samourezni vijci s posebnim premazom koji pruza vrlo visoku razinu
zastite od korozije, namijenjeni za pricvrscivanje gipsanih ploca na
drvene ili metalne profile s debljinom metala do 0,7 mm

U skladu sa: EN 14566:2008 / Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
25 PH 2 1000
35 PH 2 1000

Samobuseci vijci s posebnim premazom koji pruza vrlo visoku razinu
zastite od korozije, namijenjeni za pricvrscivanje gipsanih ploca na
drvene ili metalne profile s debljinom metala do 2,0 mm

I Samobusedi vijak TB Super Premium

Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
25 PH 2 1000
35 PH 2 1000

Samourezni vijci s posebnim premazom koji pruza vrlo visoku razinu
zastite od korozije. Posebna rebrasta glava i naizmjenicni visoki i niski
navoj, dizajnirani za pricvrscivanje Blue Board ploca na drvene

il metalne profile s debljinom metala do 0,7 mm

I Blue Board vijak TN Super Premium

U skladu sa: EN 14566:2008 / Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
30 PH 2 1000

Samobusedci vijak TEX LB Super Premium

Samobuseci vijci s posebnim premazom koji pruza vrlo visoku razinu zastite
od korozije. Dizajnirani za spajanje metalnih profila ili pricvrScivanje prilagodnih
nosaca na CD60 profile. Ukupna debljina spojenih elemenata do 2,0 mm

U skladu sa: EN 14566:2008 / Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DULJINA (mm) NASTAVAK KUTIJA (kom)
13 PH 2 1000
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Nonius sustav Super Premium

Kombinira donji dio, gornji dio i nosac s posebnim crnim
premazom koji pruza snaznu zastitu od korozije. Pruza otpornu
i sigurnu vezu za spustene stropove s vec¢im visinama ovjesa

i tezim opterecenjima, omogucujuci primjenu na betonskim,
drvenim, Celicnim i drugim konstrukcijama.

U skladu sa: EN 13964:2014 / Nosivost prema DIN 18168-2
Pokrivenost prema EN I1ISO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
1.00 0.40 100
1.00 0.40 100
2.50 0.40 100

Direktni ovjes Super Premium

Brzo i jednostavno, prostorno ucinkovito rjeSenje za pricvrscivanje CD profila
spustenih stropova ili zidnih obloga izravno na betonske konstrukcije i zidane
povrSine. Poseban crni premaz osigurava izuzetno visoku razinu zastite od korozije.

U skladu sa: EN 13964:2014 / Nosivost prema DIN 18168-2
Pokrivenost prema EN I1ISO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) DULJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
0.90 125 0.40 100

Ravna spojnica za CD Super Premium

Premium rjesenje za sigurno uzduzno spajanje CD 60 profila
u konstrukcijama spustenih stropova. Poseban crni premaz
osigurava izuzetno visoku razinu zastite od korozije.

U skladu sa: EN 13964:2014 / Pokrivenost prema EN ISO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
0.50 0.40 100

CD-UA krizna spojnica Super Premium

Idealno za sigurno i ¢vrsto popre¢no povezivanje izmedu nosivih UA profila i CD 60 profila.

U skladu sa: EN 13964:2014 / Nosivost prema DIN 18168-2
Pokrivenost prema EN 1SO 12944-2

PROIZVOD DEBLJINA (mm) KORISNA NOSIVOST (kN) KUTIJA (kom)
0.90 0.40 100




=TECHNOGIPSexo =TECHNOGIPSero

PERMABASE Revizijska Vrata

vlaknasto cementna ploca

Konvencionalno i funkcionalno rjeSenje za pristup skrivenim instalacijama.

Cementna ploca PERMABASE je napravljena od
lagane cementne jezgre koje je dvostrano armirana
staklenom mrezicom, na taj se nacin dobiva ploca
koja je izuzetno jaka i otporna na vlagu.

B Posebno dizajnirana revizijska vrata s
gipsanom ploc¢om za pregradne zidove
i stropove u sustavima suhe gradnje,
omogucujuci jednostavnu inspekciju

i odrzavanje skrivenih instalacija,
vodomjera i slicno.

Cementne ploce PERMABASE su visoko kvalitetan
proizvod koji se zahvaljujuci inovativnoj tehnologiji
EdgeTech istice ispred ostalih sli¢nih proizvoda na
trzistu. Oboreni, naknadno armirani rubovi EdgeTech
omogucavaju da se pricvrscivanje pricvrsnim
materijalom izvodi maksimalno blizu ruba ploce, a da
ne dolazi do opasnosti od obrusavanja i skliznuca.

Revizijski paneli Technogips Pro izradeni
su od vlagootpornih gipsanih ploca, sto
omogucuje primjenu u prostorijama s
visokom razinom vlage.

Staklena mrezica

* Armirana ivica

EdgeTech
Cementna
jezgra
PREDNOSTI:
PROIZVOD DEBLJINA (MM) Sirina (mm) Duljina (mm) RUB PALETA (PLOCE)  TEZINA (KG/M2)
+ Zastita od vlage — tvornic¢ki montirana vlagootporna gipsana ploca.
PERMABASE 12.50 1200 2000 ravno rezani 40 12.50 . ) :
+ Pogodno za montazu na zidove i stropove.

+ Lagani, ¢vrsti i korozijski otporni aluminijski okvir.
+ Ojacani kutovi za iznimnu stabilnost.
PREDNOSTI: - Jednostavno otvaranje i zatvaranje.

+ Poseban mehanizam za zatvaranje — US push-style.
+ Homogena jezgra za lakse rezanje skalpelom;

+ Brzailaka montaza — ne zahtijevaju specijalan alat;

* lzuzetno otporne na vremenske uvjete— kiSu, snijeg, niske i visoke temperature;

+ Visoka razina otpornosti na vlagu —prilikom duzeg kontakta s vodom ne ruse se niti nabubre;
« Stabilna podloga za razlicite vrste keramickih obloga.

PRIMJENA:

Unutarnja primjena:
Podloga za fasadne obloge;
+  Podloga za kamene i klinker obloge;
Podloga za vanjske podne obloge;
Izgradnja podloge za vanjske radne povrsine.

. . I PROIZVOD SIRINA (mm) DULJINA (mm) MEHANIZAM ZATVARANJA
Vanjska primjena:

- Zidovi tus kabina i obloga kada; Revizijska vrata 200x200 200 200 Jediniéni Push mehanizam
+Vanjska obloga spa uredaja; Revizijska vrata 300x300 300 300 Dvostruki Push mehanizam
- Zidne obloge u parnim kupeljima i nama;

geupa Pelimaiectiatis Revizijska vrata 400x400 400 400 Dvostruki Push mehanizam

Idealna podloga za podne obloge u svim kuc¢nim prostorijama.
Revizijska vrata 500x500 500 500 Dvostruki Push mehanizam

Revizijska vrata 600x600 600 600 Dvostruki Push mehanizam
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Premium Mineralna Staklena Vuna Technogips Pro

Ekoloski prihvatljiva mineralna staklena vuna nove generacije

Premium proizvod koji pruza izvrsnu
toplinsku zastitu i zvuénu izolaciju, PREDNOSTI:

dugotrajan i izuzetno otporan na truljenje, ' B FAB R I p R
$to ga &ini prikladnim za upotrebu u uvjetima « lzvrsna toplinska vodljivost A = 0.034 n A = 0.037 W/(m.K); :

* lzvrsna svojstva zvucne apsorpcije i smanjenja buke;

normaine iintenzivne viage. - Negorivi materijal - A1 EN13501-1; Preko 20% vise ustedene energije
Namijenjen za upotrebu kao zvucno-upijajuci - Lagano, jednostavno za rezanje i montazu;

i toplinski izolacijski element u unutarnjim + Ekoloski sigurno i bez Stetnih u¢inaka na zdravlje;

sustavima suhe gradnje Technogips Pro. + Prikladno za korisnike zahvaljujuci prirodnom sastavu,

y L - o
strukturi bez prasine i fleksibilnosti; F A I! R . h.," v -
I ‘ oo - : .' - | g ""'

FABRIC PRO Roll 0.034 Preko 10% viSe us ede, nergije "‘m

PRIMJENA:

+ Lagane pregrade; . S \
* Zidne obloge; ! <> ﬁ
+ Okna za instalacije;

+ Spusteni stropovi;
+ Potkrovlja;

L

DEBLJINA (MM)  SIRINA (MM) DULJINA (mm) Ry (M2K/W) ROLE/PAKIRANJE ~ m2/PAKIRANJE ~ m?/PALETA
600 5300 1.47 4 12.72 305.28
600 6 600 2.21 2 7.92 190.08
600 5300 2.94 2 6.36 152.64

FABRIC Roll 0.037

PRIMJENA:

. Légane pregrade; f—;laj <= ﬁ
+ Zidne obloge; - '

+ Okna za instalacije;
+ Spusteni stropovi;
+ Potkrovlja;

DEBLJINA (MM) SIRINA (MM) DULJINA (mm) Ry (M2K/W) ROLE/PAKIRANJE  m?/PAKIRANJE  m?/PALETA
100/50 600 6 500 1.35 4 15.60 374.40

600 8500 2.03 2 10.20 244.80

2 ECHNOGIPSFro
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Za profesionalce u suhoj gradniji!
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